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РУКОВОДСТВО 

ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ  

АГРЕГАТА ПОГРУЖНОГО  

КАНАЛИЗАЦИОННОГО 

АПК-Н 

 

1. Перед подключением насосного агрегата 
внимательно ознакомьтесь с паспортом и 
руководством по монтажу и эксплуатации. 

2. Обязательно ознакомьтесь с условиями 
гарантийного обслуживания. 

3. Насосный агрегат снимается с гарантии 

в случае нарушения указаний  руковод-
ства по монтажу и эксплуатации. 

4. Для подтверждения гарантийных претензий 
необходимо предъявить: комплект документов – паспорт, 
руководство по монтажу и эксплуатации, и неисправный 
агрегат. 

 
 

Рекомендуется, начиная с 30,0 кВт, применять устройства, 

обеспечивающие плавный пуск электронасосного агрегата. Это 

облегчает условия запуска агрегата. 
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 Данное руководство по монтажу и эксплуатации агрегата канализационного 

погружного АПК-Н (далее агрегат) содержит основополагающие указания, 

которые следует соблюдать при монтаже, эксплуатации и техническом 

обслуживании. Таким образом, с ним следует в обязательном порядке 

ознакомиться перед монтажом и вводом в эксплуатацию, как монтажникам, так и 

соответствующим специалистам, занятым обслуживанием и эксплуатацией. 

Руководство должно постоянно находиться на месте эксплуатации агрегата и 

быть доступным. 

Технический персонал, ответственный за монтаж, эксплуатацию и 

техническое обслуживание, должен иметь квалификацию, соответствующую 

выполняемой работе. Контроль над работой персонала осуществляет 

эксплуатирующая организация. 

 Во избежание производственных травм и повреждения имущества 

необходимо использовать агрегат в соответствии с его назначением (раздел «2 

Общие сведения»), а также соблюдать не только общие указания по технике 

безопасности (раздел «1 Указания по технике безопасности»), но и специальные, 

приведенные в других разделах этого руководства. 

 

1 Указания по технике безопасности 

 Агрегаты не разрешается использовать для иных целей и в других рабочих 

условиях без согласования и разрешения изготовителя. 

При выполнении работ должны соблюдаться приведенные в данном 

руководстве указания по технике безопасности, а также все предписания по 

выполнению работ, эксплуатации оборудования и технике безопасности, 

действующие у потребителя. 

      1.1 Обозначение символов безопасности 

               Символ, обозначающий указания по технике безопасности, 

которые при несоблюдении могут вызвать появление опасности 

для здоровья и жизни людей. 
                                                                         

 

Символ, предупреждающий о возможности поражения 

электрическим током. 
 

 

 

ВНИМАНИЕ!   Символ, обозначающий указания по технике безопасности, 

которые при несоблюдении могут вызвать появление опасности 

для агрегата и выполняемых им функций.  

Указания, помещенные непосредственно на агрегате, например, стрелка 
указания направления потока рабочей жидкости на корпусе агрегата, должны 
соблюдаться в обязательном порядке и сохраняться так, чтобы их можно было 
прочитать в любой момент. 
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  1.2 Квалификация и обучение персонала 

К монтажу, эксплуатации и техническому обслуживанию агрегата 
допускаются лица, обладающие надлежащей квалификацией, необходимыми 
навыками и опытом. Контроль за работой персонала ведет эксплуатирующая 
организация.   

1.3 Указания по технике безопасности для обслуживающего 

персонала/оператора  

При эксплуатации необходимо руководствоваться “Правилами устройства 

электроустановок” и национальными стандартами по электрической 

безопасности. 

Перед эксплуатацией агрегат должен быть заземлен. 
Заземление производится согласно ГОСТ 21130, ГОСТ 12.2.007.0, 
ГОСТ 12.1.030. 

ЗАПРЕЩАЕТСЯ : 

 нагрузка на напорный фланец агрегата от сетевых трубопроводов; 

 расположение агрегата электродвигателем вниз; 

 пуск агрегата при закрытой задвижке на нагнетании; 

 пуск агрегата «всухую» – без заполнения его перекачиваемой жидкостью; 

 пуск агрегата при снятых защитных ограждениях вращающихся частей 

агрегата;  

 работа без обратного клапана, если напор агрегата превышает 10 метров или 

напорный трубопровод большой длины; необходимо между агрегатом и 

напорным трубопроводом устанавливать обратный клапан для защиты агрегата от 

гидравлических ударов и противотоков жидкости при остановке агрегата. Если на 

напорном трубопроводе установлена задвижка, то обратный клапан необходимо 

ставить между агрегатом и задвижкой; 

 проведение любых работ на агрегате без отключения электродвигателя от 

сети; 

 максимальное количество пусков в час не более, указанного в таблице 1 

(раздел «6 Ввод в эксплуатацию»). 

ВНИМАНИЕ!      Суммарное значение давления во всасывающем трубопроводе 

и давление агрегата при нулевой подаче не должно превышать 

максимально допустимого для корпуса агрегата рабочего 

давления. 

1.4 Указания по технике безопасности при выполнении технического 

обслуживания, контрольных осмотров и монтажа 

При выполнении технического обслуживания, контрольных осмотров и 

монтажа электродвигатель должен быть полностью отключен от сети питания, на 

пульт управления вывешена табличка, запрещающая включение агрегата.  
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Сразу же после окончания работ все защитные устройства и устройства, 

связанные с техникой безопасности, следует установить вновь или обеспечить их 

функционирование. 

  Перед повторным вводом в эксплуатацию нужно обеспечить соблюдение 

требований, приведенных в разделе «6 Ввод в эксплуатацию». 

 

      Все элементы спецодежды персонала должны быть 

застегнуты и заправлены во избежание попадания их во 

вращающиеся части насосного агрегата. 

1.5 Недопустимые режимы эксплуатации 

  Эксплуатационная надежность поставляемого оборудования гарантируется 

только в случае применения агрегата в соответствии с функциональным 

назначением, указанным в разделе «2.2 Назначение», «2.3 Область применения» и 

«2.4 Условия эксплуатации», а также эксплуатацией агрегата в пределах рабочей 

зоны его характеристики, параметров по давлению и температуре, указанных в 

паспорте на данный агрегат. 

 1.6 Самостоятельное переоборудование и изготовление запасных узлов 

и деталей 

 Переоборудование или модификацию устройств разрешается выполнять 

только по договоренности с изготовителем. Разрешенные к использованию 

изготовителем узлы и детали призваны обеспечить надежность эксплуатации. 

Применение узлов и деталей других изготовителей может вызвать отказ 

изготовителя нести ответственность за возникшие в результате этого последствия. 

1.7 Последствия несоблюдения указаний по технике безопасности 

Следствием несоблюдения указаний по технике безопасности может стать 

возникновение угрозы, как для людей, так и для состояния окружающей среды и 

самого агрегата. Несоблюдение указаний по технике безопасности может 

привести к потере права на возмещение соответствующего ущерба. 

В отдельных случаях несоблюдение указаний по технике безопасности 

может стать причиной: 

 отказа важнейших функций агрегата; 

 недейственности предписанных методов технического обслуживания и 

поддержания в исправности; 

   угрозы для здоровья и жизни персонала вследствие воздействия 

электрических и механических факторов. 
 

 

 

 

 



  5 

2 Общие сведения 

2.1 Условное обозначение 

- - -

Агрегат погружной канализационный

Число полюсов электродвигателя: [2] – два полюса, [4] – четыре полюса

Длина кабеля, м

АПК

DN - условный проход напорного патрубка

200Н

Мощность электродвигателя (кВт)

55,0 10

Тип гидравлики: без буквы - канальная, базовая;               

п - перемешивающая; р - режущая; в - вихревая

/4

Номинальное значение расхода (м3/ч) и напора (м)

Конструктивная модификация

400, 30

  

2.2 Назначение 

Агрегаты предназначены для перекачивания сточной воды с твердыми и 

волокнистыми включениями, дождевой воды, фекальных и других 

неагрессивных жидкостей в бытовых и промышленных системах.  

Агрегаты используются в погруженном в перекачиваемую жидкость 

стационарном положении, а при необходимости могут использоваться в качестве 

аварийных.  

Для перекачивания жидкостей с содержанием длинноволокнистых 

включений рекомендуется применение агрегатов с незасоряемым режущим 

колесом или вихревым рабочим колесом.  
 

ВНИМАНИЕ!       Запрещается использовать данные агрегаты в бассейнах, 
водохранилищах или других резервуарах, в которых находятся 
люди.  

           Запрещается перекачивать углеводородные жидкости 
(нефть, бензин, масла, дизельное топливо, растворители).  

 
Смазывающие и герметизирующие жидкости, используемые в агрегате, не 

токсичны, однако в случае утечки могут изменить состав перекачиваемой среды. 
 

2.3 Область применения 

Агрегат предназначен для применения в системах:  

- промышленных стоков;  

- сточных вод в системах автономной, ливневой канализации;  

- строек, промышленных предприятий, муниципальных проектов и других 

систем очистки сточных вод;  

- транспортировки сточных вод в городскую канализационную систему;  

- очистки сточных вод в промышленности, больницах. 
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2.4 Условия эксплуатации 

Агрегат изготавливается в климатическом исполнении УХЛ4 по ГОСТ 

15150, и предназначен для эксплуатации в закрытых помещениях с естественной 

вентиляцией при температуре окружающего воздуха от +1 до +40ºС.  

 

Максимальная температура перекачиваемой жидкости: от 0 до +40 ºС.  

Максимальная плотность перекачиваемой жидкости: 1200 кг/ м3. 

Водородный показатель pH перекачиваемой среды: 4 – 10. 

Массовая доля твёрдых механических примесей: не более 2%. 

Диаметр прохода твердых частиц: 15÷65 мм (в зависимости от модели агрегата). 

Максимальная глубина погружения: 20 м. 

Максимальное рабочее давление: 6 бар. 

Напряжение питания: 3х380 В.  

Частота вращения двигателя: 50 Гц.  

Степень защиты электродвигателя: IP 68. 

Класс изоляции обмоток электродвигателя: F (155° C). 

Минимальный уровень откачиваемой жидкости должен находиться на 

половине корпуса двигателя.  

Агрегаты не предназначены для перекачки агрессивных жидкостей или 

жидкостей с большим содержанием твердых и волокнистых частиц.  

Максимальный диаметр прохода твердых частиц не должен превышать 

указанного в технических характеристиках. 

 

2.5 Технические характеристики 

Рабочие характеристики (номинальные подача Q и напор Н, рабочая зона, 

сила тока, максимальный диаметр прохода твердых частиц), габаритные и 

присоединительные размеры, масса агрегата приведены в паспорте на агрегат. 

 

2.6 Конструкция агрегата 

 Агрегат представляет собой вертикальную моноблочную конструкцию, 

которая состоит из двух частей: электродвигателя с кабелем и центробежной 

части. Эти две части разделены масляной камерой и механическим уплотнением.  

Конструкция корпуса агрегата предусматривает два типа соединений с 

дренажной системой. При стационарном использовании агрегата присоединение 

происходит через автоматическую трубную муфту, при переносном 

использовании – быстросъемное соединение с применением пожарного рукава.  

Электродвигатель состоит из стального корпуса, в который запрессован 

статор c установленным в обмотке датчиком температуры. Корпус закрыт сверху 

крышкой корпуса, снизу – крышкой масляной камеры, закрепленными болтами.  
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Ротор двигателя установлен с использованием радиальных шариковых 

подшипников: верхнего – однорядного и нижнего – двухрядного. Осевая 

фиксация ротора выполнена крышкой масляной камеры. 

Электродвигатель выполнен герметичным, и его охлаждение при работе 

происходит за счет теплоотдачи через корпус в окружающую среду. Все места 

неподвижных соединений защищены от протечек влаги кольцами круглого 

сечения.  

Место ввода токоподводящего кабеля загерметизировано уплотнителем.  

Уплотнение вала – двойное торцевое, выполнено в виде кассеты 

уплотнения, установленной в крышке масляной камеры. Торцевое уплотнение 

работает в масляной камере, расположенной между насосной частью и 

электродвигателем. 

 Масляная камера заполнена специальным маслом, которое смазывает и 

охлаждает при работе торцевые уплотнения, а также предотвращает попадание 

перекачиваемой жидкости в двигатель. Масло забирает часть нагрева от нижнего 

подшипникового узла. Для обслуживания масляной камеры служит отверстие, 

закрытое пробкой, предназначенное для заливки масла, а также для контроля его 

уровня. 

 

2.6.1 Агрегат АПК-Н с 2-полюсным электродвигателем 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 1 – АПК-Н (1) 

 

Поз. Наименование Материал 

1 Кабель Резина YZW 

2 Кабельный ввод  

3 Пластина  

4 Электродвигатель  

5 Подшипник  

6 
Торцевое 

уплотнение 

Карбид кремния/ 

Карбид вольфрама 

7 Маслоподъемник  

8 
Манжетное  

уплотнение 

Нитрильный 

каучук 

9 
Воздушный  

клапан 
Резина/ПВХ 

10 Рабочее колесо НТ200 

11 Корпус НТ200 

12 
Крышка  

всасывания 
НТ200 

13 
Соединение с  

гибким шлангом 
НТ200 

14 Колено с фланцем НТ200 

15 Тепловая защита  

16 Рым-болт  
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2.6.2 Агрегат АПК-Н с 4-полюсным электродвигателем 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 2 – АПК-Н (2) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Поз. Наименование Материал 

1 Кабель Резина YZW 

2 Кабельный ввод  

3 Пластина  

4 Электродвигатель  

5 Подшипник  

6 
Торцевое 

уплотнение 

Карбид кремния/ 

Карбид вольфрама 

7 Маслоподъемник  

8 
Манжетное  

уплотнение 

Нитрильный 

каучук 

9 
Воздушный  

клапан 
Резина/ПВХ 

10 Рабочее колесо НТ200 

11 Корпус НТ200 

12 
Крышка  

всасывания 
НТ200 

13 
Соединение с  

гибким шлангом 
НТ200 

14 
Напорный 

патрубок 
НТ200 

15 Рым-болт  

16 Тепловая защита  

17 
Датчик утечки 

(более 11,0 кВт) 
 

18 Крышка корпуса НТ200 

19 Основание НТ200 
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2.6.3 Агрегат АПК-Н с 4-, 6-, 8-полюсным электродвигателем 

 

 

 

Рисунок 3 – АПК-Н (3) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Поз. Наименование Материал 

1 Кабель Резина YСW 

2 Кабельный ввод НТ200 

3 Пластина Q235 

4 Основание QT600 

5 Подшипник  

6 
Торцевое 

уплотнение 

Карбид кремния/ 

Карбид вольфрама 

7 Маслоподъемник  

8 
Манжетное 

уплотнение 

Нитрильный 

каучук 

9 Корпус двигателя НТ200 

10 Рабочее колесо НТ200 

11 
Крышка 

всасывания 
НТ200 

12 
Крышка 

всасывания 
НТ200 

13 
Соединение с 

гибким шлангом 
НТ200 

14 Колено с фланцем НТ200 

15 Тепловая защита  

16 Рым-болт 45 оцинкованный 

17 
Датчик утечки 

(более 11,0 кВт) 
 

18 Корпус НТ200 

19 Воздушный клапан 06Cr19Ni10 

20 
Кольцо щелевого 

уплотнения 
НТ200 

21 Кожух охлаждения  
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2.6.4 Агрегат АПК-Н с 4-, 6-полюсным электродвигателем 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 4 – АПК-Н (4) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Поз. Наименование Материал 

1 Кабель Резина YZW 

2 Кабельный ввод НТ200 

3 
Распределительная 

коробка 
НТ200 

4 Крышка корпуса НТ200 

5 
Верхний 

подшипник 
NSK 

6 Кожух охлаждения Q235 

7 Корпус НТ200 

8 Статор  

9 Ротор  

10 Трубка охлаждения 304 

11 
Нижний 

подшипник 
NSK 

12 Нижняя крышка НТ200 

13 Датчик утечки  

14 
Верхняя крышка 

корпуса 
НТ200 

15 Основание Q235 

16 
Крышка 

всасывания 
НТ200 

17 Рабочее колесо НТ200 

18 Корпус насоса НТ200 

19 Трубка слива масла 304 

20 
Манжетное 

уплотнение 

Нитрильный 

каучук 

21 
Механическое 

уплотнение 
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2.6.5 Агрегат АПК-Н П (с перемешивающим механизмом) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 5 – АПК-Н П 

 

 Агрегат оснащен перемешивающим рабочим колесом. Когда агрегат 

работает, рабочее колесо вращается, чтобы предотвратить осаждение грязи рядом 

с агрегатом, что обеспечивает нормальную работу агрегата и предотвращает 

отложение осадка. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Поз. Наименование Материал 

1 Кабель Резина YСW 

2 Кабельный ввод  

3 Пластина  

4 Электродвигатель  

5 Подшипник  

6 
Торцевое 

уплотнение 

Карбид кремния/ 

Карбид вольфрама 

7 Маслоподъемник  

8 
Манжетное  

уплотнение 

Нитрильный 

каучук 

9 
Воздушный  

клапан 
Резина/ПВХ 

10 Рабочее колесо НТ200 

11 Корпус НТ200 

12 
Крышка  

всасывания 
НТ200 

13 
Соединение с  

гибким шлангом 
НТ200 

14 Колено с фланцем НТ200 

15 Тепловая защита  

16 Рым-болт  

17 

Вал 

перемешивающего 

колеса 

20Cr13 

18 
Перемешивающее 

колесо 
НТ200 
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 2.6.6 Агрегат АПК-Н Р (с режущим колесом) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 6 – АПК-Н Р 

 

 

 Благодаря конструкции с режущим колесом агрегат способен предотвратить 

засорение. 

 Механизм состоит из вращающегося рабочего колеса с режущим лезвием и 

всасывающей крышкой, в которой сделано отверстие специальной формы. Край 

лопасти и зигзагообразное отверстие в крышке будут двигаться в 

противоположном направлении при вращении рабочего колеса.  

 

 

 

 

 

 

 

 

Поз. Наименование Материал 

1 Кабель Резина YZW 

2 

Кабельный ввод 

(до 4,0 кВт) 
SUS304 

Кабельный ввод 

(свыше 5,5 кВт) 
НТ200 

3 

Пластина  

(до 4,0 кВт) 
PPS 

Пластина  

(свыше 5,5 кВт) 
Q235 

4 Электродвигатель  

5 Подшипник  

6 
Торцевое 

уплотнение 

Карбид кремния/ 

Карбид вольфрама 

7 Маслоподъемник  

8 
Манжетное  

уплотнение 

Нитрильный 

каучук 

9 
Воздушный  

клапан 
Резина/ПВХ 

10 Рабочее колесо QT500 

11 Корпус НТ200 

12 
Крышка  

всасывания 
QТ500 

13 
Соединение с  

гибким шлангом 
НТ200 

14 Колено с фланцем НТ200 

15 Тепловая защита  

16 Рым-болт  
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 2.6.7 Агрегат АПК-Н В (с вихревым колесом) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 7 – АПК-Н В 

 

 Вихревое рабочее колесо установлено в самой высокой точке проточной 

части, что позволяет агрегату перекачивать жидкости с крупными включениями. 

 

 

 

 

Поз. Наименование Материал 

1 Кабель Резина YZW 

2 Кабельный ввод  

3 Пластина  

4 
Корпус 

электродвигателя 
НТ200 

5 Подшипник  

6 
Торцевое 

уплотнение 

Карбид кремния/ 

Карбид вольфрама 

7 Маслоподъемник  

8 
Манжетное  

уплотнение 

Нитрильный 

каучук 

9 Рабочее колесо НТ200 

10 Корпус НТ200 

11 
Крышка  

всасывания 
НТ200 

12 Рым-болт  

13 Тепловая защита  

14 
Соединение с  

гибким шлангом 
НТ200 

15 Колено с фланцем НТ200 
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 2.7 Комплектация агрегата 

 

 Существует два типа установки агрегата – переносной и стационарный. 

 При переносной установке агрегат может поставляться: 

- без монтажного комплекта (базовый вариант) (рисунок 8);  

- с патрубком для соединения с гибким шлангом (рисунок 9);  

- с фланцевым патрубком (рисунок 10). 

 При стационарной установке агрегат поставляется в комплекте с 

автоматической трубной муфтой (рисунок 11). 

   

 

 
Рисунок 8 – Переносная установка (базовый вариант)  

 

 

 
Рисунок 9 – Переносная установка для соединения с гибким шлангом  
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Рисунок 10 – Переносная установка для соединения с фланцевыми трубами  

 

 

 
 

Рисунок 11 – Стационарная установка при помощи автоматической трубной 

муфты 
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3 Установка агрегата 
 

 

 Бесперебойная работа агрегата будет обеспечена только 

при условии его правильного монтажа и обслуживания. 

 

 

Место установки агрегата должно отвечать следующим требованиям:  

- обеспечивать вертикальное положение агрегата при работе;  

- иметь подъемное устройство для проведения монтажных работ или возможность 

его временной установки;  

- содержать площадку для обслуживания агрегата, позволяющую производить его 

разборку и ремонт.  

 Перед установкой агрегат необходимо проверить на наличие видимых 

повреждений. 

 

 3.1 Переносная установка агрегата 

 

 Переносная установка агрегата (рисунок 12) подразумевает его опору на 

основание, выходной патрубок агрегата соединяется непосредственно со 

шлангом. Агрегат легко перемещается и устанавливается в необходимые места. 

Данный способ установки применяется для агрегатов мощностью до 30,0 кВт. 

  

 
 

 

1. Защита электродвигателя  

2. Кабельный вывод  

3. Сточное сооружение  

4. Кабель питания  

5. Выпускной шланг  

6. Соединение для шланга  

7. Агрегат  

8. Поплавковый выключатель  

9. Разделительная камера  

10. Цепь  

11. Крюк  

12. Подвеска для поплавка 

 

 

 

Рисунок 12 – Переносная установка  

 

При переносной установке агрегата, во избежание падения и сползания его 

при толчках во время пуска-остановки, установочная поверхность должна иметь 

угол отклонения не более 5º от горизонтальной плоскости.  

 При установке агрегата необходимо жестко закрепить его подставку на дне 

резервуара. 
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 3.2 Стационарная установка агрегата 

 

Стационарная установка агрегата (рисунок 13) подразумевает 

использование автоматической трубной муфты, соединяющей агрегат и напорный 

трубопровод.  

 Автоматическая трубная муфта устанавливается на полу сооружения на 

предварительно подготовленную площадку с установленными анкерными 

болтами, фиксирующими муфту при установке. Свободное перемещение агрегата 

в вертикальном направлении осуществляется по направляющим трубам. В 

конечной точке опускания агрегата происходит автоматическое сцепление с 

муфтой. При подъеме агрегата соединение с муфтой автоматически размыкается. 

 

ВНИМАНИЕ!        При стационарной установке агрегата в колодце должен 

быть предусмотрен люк с размерами, достаточными для его 

подсоединения и спуска обслуживающего персонала.   

  Запрещается поднимать агрегат за места, не 

предусмотренные схемой строповки, а также использовать 

для этого токоподводящий кабель. 

  Корпус агрегата должен быть всегда погружен в жидкость. 

 

 Резервуар, в который погружается агрегат, должен быть без следов 

обледенения. Необходимо исключить возможность работы агрегата без жидкости. 

Необходимо убедиться, что в месте установки отсутствует песок или твердый 

осадок. 

 
1. Устройство выпуска воздуха  

2. Предварительно установленная труба  

3. Проставка  

4. Вентиль  

5. Обратный клапан  

6. Отвод  

7. Направляющие трубы  

8. Напорный трубопровод  

9. Скоба  

10. Автоматическая трубная муфта  

11. Агрегат  

12. Поплавковый выключатель  

13. Разделительная камера  

14. Подвеска для поплавка  

15. Подъемная цепь  

16. Крюк  

17. Лестница  

18. Опора направляющих  

19. Трубный выпуск кабеля  

20. Защита электродвигателя 
 

 

Рисунок 13 – Стационарная установка 
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 При использовании переносного варианта агрегата кабели должны быть 

проложены таким образом, чтоб исключить возможность их перекручивания или 

перегиба. 

ВНИМАНИЕ!   Необходимо соблюдать нормативные требования к 
использованию насосов в канализационных системах, а также 
нормативные требования в отношении использования 
взрывобезопасных насосов. 

     
 

 

ВНИМАНИЕ!       Размеры шлангов, труб и клапанов должны 

соответствовать производительности агрегата. 

  

ВНИМАНИЕ!       При мощности агрегата более 15,0 кВт масса агрегата 

должна быть распределена равномерно между 

автоматической муфтой и цепью, касание корпусом агрегата 

дна емкости приводит к повышению вибрации, что является 

нежелательным явлением для корректной работы агрегата. 

 

 

4 Подключение агрегата к трубопроводам 
 

Монтаж агрегата при стационарной установке в колодец 

должен выполнять специально обученный квалифицированный 

специалист под руководством уполномоченного по технике 

безопасности находящегося вне колодца. 

 

 

 В колодце могут присутствовать сточные воды, 

содержащие ядовитые или опасные для здоровья людей 

вещества. Поэтому рекомендуется применять средства защиты 

и спецодежду. 

 

 В качестве напорной магистрали могут быть использованы как гибкие 

шланги (рукава), так и жесткие стальные или пластмассовые трубы. Для 

облегчения очистки и обслуживания агрегата рекомендуется выполнять его 

соединение с напорной магистралью при помощи быстросъемного соединения. 

 

ВНИМАНИЕ!      В случае использования гибкого шланга необходимо 

исключить образование его перегибов и пережимов в процессе 

эксплуатации. 

 

 Внутренний диаметр напорного шланга или трубы должен соответствовать 

размеру напорного патрубка агрегата. 
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Все соединения трубопроводов должны быть тщательно 

герметизированы. Разгерметизация системы, находящейся под 

давлением, может быть опасна для жизни! 

 

 

 4.1 Порядок монтажа агрегата при переносной установке (с 

использованием гибкого шланга) 

 

1. Надеть на штуцер агрегата напорный шланг и закрепить его хомутом. 

2. Прикрепить к агрегату цепь с использованием специально 

предусмотренных для этого элементов конструкции. Цепь должна быть надежно 

закреплена. 

3. Удерживая агрегат (при необходимости при помощи подъемного 

устройства), плавно опустить его в перекачиваемую жидкость. Установить 

агрегат на дно колодца или подвесить его за цепь на необходимой глубине. 

Убедиться, что агрегат держится на цепи, а не на токопроводящем кабеле. 

Рабочее положение агрегата – вертикальное.  

4. Подогнать кабель агрегата по длине так, чтобы в процессе эксплуатации 

исключить его повреждение.  

5. Произвести подключение агрегата к источнику питания.  

6. Проверить отсутствие препятствий для перемещения поплавкового 

выключателя при изменении уровня перекачиваемой жидкости. 

 

 4.2 Порядок монтажа при стационарной установке агрегата (с 

использованием жестких труб и автоматической трубной муфты) 

 

1. Опустить агрегат на цепи (при необходимости при помощи подъемного 

устройства) по направляющим на дно колодца до точки сопряжения с 

автоматической трубной муфтой. В данной точке агрегат входит в зацепление с 

фланцем колена-основания. 

2. Убедиться, что агрегат находится в правильном положении на подставке 

трубной муфты.  

3. Подогнать кабель агрегата по длине так, чтобы в процессе эксплуатации 

исключить его повреждение. Закрепить токопроводящий кабель.  

4. Произвести подключение агрегата к источнику питания.  

5. Проверить, что в нижнем положении поплавкового выключателя не 

происходит самопроизвольное включение агрегата. Убедиться в 

работоспособности агрегата и поплавкового выключателя. 
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5 Подключение агрегата к источнику электропитания 
 

 Подключение агрегата к источнику электропитания 
питания должно осуществляться только квалифицированным 
специалистом, имеющим необходимое удостоверение и допуск к 
выполнению данных работ!  

 Перед тем, как подключать или отключать агрегат, 
необходимо отключить электропитание во избежание удара 
электрическим током. 

 

Необходимо убедиться в надежной установке 
заземляющего провода.  

Подключение агрегата без заземления может стать 
причиной повреждения агрегата или поражения 

электрическим током.   
Запрещено подключать провод заземления к газовым, 

водопроводным трубам, громоотводу или линии заземления 
телефонной линии. Неправильное заземление может 

привести к поражению электрическим током.  
 
 
Запрещено при подключении использовать поврежденный 

кабель питания. 
 
 

 Перед подключением проверить доступное сетевое напряжение на 
соответствие указанному на заводской табличке двигателя, а также выбрать 
соответствующий метод запуска. 
 

ВНИМАНИЕ!         Подключение выполнить в соответствии со схемой 

подключения (рисунки 14 - 17). Обратить внимание на 
направление вращения двигателя при подключении фаз. 
Направление вращения обозначено на двигателе стрелкой. 

 
 При неправильном направлении вращения агрегата поменять местами 
любые две фазы как показано на рисунке 14. 

 

Рисунок 14 – Изменение подключения фаз 
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При подключении агрегата обязательно применение автоматического 

выключателя или разъединителя в комплекте с плавким предохранителем.  

Агрегат необходимо подключать к источнику питания при помощи кабеля 

необходимой длины и соответствующего номинальной мощности двигателя.  

 Стандартно агрегат комплектуется одним кабелем питания для прямого 

подключения по схеме Υ – для агрегатов с мощностью двигателя до 7,5 кВт 

включительно или по схеме Δ – для агрегатов с мощностью двигателя 11,0 кВт и 

выше. Возможна комплектация агрегата двумя кабелями для пуска по схеме Υ-Δ 

(необходимо уточнение при заказе оборудования). 

 

 
 

Рисунок 15 – Прямое подключение агрегатов до 7,5 кВт включительно. 

(Один кабель, без датчика утечки в стандартной комплектации. Возможна 

опциональная установка датчика.) 

 

 

 
 

Рисунок 16 – Прямое подключение агрегатов 11,0 кВт и выше. 

(Два кабеля, с датчиком утечек в стандартной комплектации.) 

 

 

 

 
 

Рисунок 17 – Подключение по схеме Υ-Δ агрегатов 11,0 кВт и выше. 

(Три кабеля, с датчиком утечек.) 
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При подключении агрегата необходима обязательная установка 

автоматического выключателя для защиты двигателя по току и от короткого 

замыкания.  

Для надежной работы насосного оборудования рекомендуется установка 

реле контроля напряжения, а также от потери или перекоса фаз.  

Двигатель агрегатов мощностью до 7,5 кВт включительно оборудован 

встроенным термовыключателем, который при увеличении температуры обмоток 

выше нормы разрывает схему Υ.  

Двигатель агрегатов мощностью от 11,0 кВт и выше оборудован тремя 

термореле в обмотках статора, подключенными последовательно друг другу, 

которые при подключении к шкафу управления обеспечивают защиту двигателя 

от перегрева.  

 В случае оборудования агрегата датчиком утечек, при заполнения водой 

масляной камеры, в результате износа механического уплотнения, датчик 

позволяет осуществить остановку агрегата с целью предотвращения поломки 

электродвигателя. Агрегат с датчиком утечек необходимо подключать только 

через внешний шкаф управления для реализации данной защиты. 

 

ВНИМАНИЕ!      При подключении необходимо разделить питающий и 

управляющий кабели. В случае монтажа данных кабелей в 

непосредственной близости друг от друга может иметь место 

некорректная работа датчиков. 

 

 Электрические монтажные схемы приведены на рисунках 18 – 20.  

Датчик утечки имеет сопротивление в нормальном состоянии выше 20 кОм, 

а при аварийной утечке – равно или ниже 20 кОм.  

 Максимальный уровень шума составляет примерно 70 дБ. В единичных 

случаях данный предел может быть превышен. 

 

 

 
 

Рисунок 18 – Электрическая монтажная схема прямого включения (1) 
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1. Обмотка двигателя  

2. Устройство защиты двигателя    

    (минизащита)  

3. Датчик утечек  

 

                

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 19 – Электрическая монтажная схема прямого включения (2) 

 

 

 

 

 

 
1. Обмотка двигателя  

2. Устройство защиты двигателя  

     (минизащита)  

3. Датчик утечек (поставляется в 

качестве дополнительной опции для 

агрегатов до 7,5 кВт включительно)  

4. Линия питания 1  

5. Линия питания 2 (поставляется в 

качестве дополнительной опции)  

                                                                                                              6. Управляющий кабель 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 20 – Электрическая монтажная схема включения Δ и Υ 
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6 Ввод в эксплуатацию 
 

Перед запуском агрегата необходимо убедиться в выполнении следующих 

требований:  

- выполнены электрические соединения в соответствии с нормативными 

требованиями и требованиями настоящего руководства;  

- подключены все термодатчики;  

- правильно установлен и подключен датчик утечек (при наличии);  

- правильно установлен агрегат на предварительно подготовленное место;  

- вращение агрегата осуществляется в правильном направлении;  

- наличие и работоспособность систем защиты и предохранения;  

- правильно подключен и работоспособен поплавковый выключатель уровня 

жидкости (при наличии);  

- открыты имеющиеся в системе задвижки;  

        - имеется в наличии и работоспособен обратный клапан. 

 

ВНИМАНИЕ!      Пуск и эксплуатация агрегата без рабочей жидкости 

запрещен во избежание выхода из строя торцевого или 

сальникового уплотнения. 

 

 6.1 Запуск агрегата 

ВНИМАНИЕ!          Запуск агрегата производится только при полном 

погружении в перекачиваемую жидкость. 

 

 

Запрещается производить запуск агрегата с частотой, 

превышающей указанной в таблице 1, чтобы не допустить 

перегрев электродвигателя. 

 

 

                                        Таблица 1 - Количество пусков  

Мощность, кВт 
Количество 

пусков в час 

0,37 – 4,0 30 

5,5 – 11,0 20 

15,0 – 22,0 15 

30,0 12 

37,0 – 55,0 8 

75,0 – 200,0 5 
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Запрещается работа агрегата без обратного клапана или 

задвижки на напорной линии. 

 

 

 

 

 При работающем агрегате запрещается: 

- производить ремонт; 

- подтягивать болты, винты, гайки; 

- прикасаться к вращающимся и нагретым свыше 50 °С 

частям. 

 

Порядок запуска агрегата:  

 - перед первым, а также при каждой переустановке после полного 

погружения агрегата необходимо замерить сопротивление изоляции системы 

токоподводящий кабель – агрегат; измеренное сопротивление должно быть не 

менее 50 МОм (рисунок 21); 

 - запустить электродвигатель агрегата, подождать, пока вода поступит в 

напорный трубопровод. 

 

 
 

Рисунок 21 – Проверка сопротивления токоподводящего кабеля 

 

 Порядок контроля работоспособности агрегата: 

1) при использовании агрегата в качестве аварийного, необходим 

постоянный контроль оператора за работой на установленном режиме, уровнем 

перекачиваемой жидкости;  

2) при работе агрегата в резервуаре с постоянным уровнем перекачиваемой 

жидкости необходимо проведение периодического (но не реже одного раза в 

сутки) контроля за уровнем жидкости, равномерностью работы;  

3) при работе агрегата в автоматизированном режиме аппаратурой 

управления производятся запуск-остановка в зависимости от уровня 

перекачиваемой жидкости и выдается на пульт оператора сигнал о превышении 

допустимого уровня, свидетельствующий о неисправности;  
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4) повышенные шум и вибрация характеризуют ненормальную работу агрегата; в 

этом случае необходимо остановить агрегат и устранить неисправности. 

 

 6.2 Остановка агрегата 

Остановка агрегата может быть проведена оператором или защитами 

двигателя.  

Порядок остановки агрегата:  

- закрыть краны у контрольно-измерительных приборов;  

- закрыть задвижку на напорном трубопроводе;  

- отключить электродвигатель.  

При остановке на длительное время и последующей консервации, жидкость 

из агрегата слить, а агрегат очистить.  

 Аварийная остановка агрегата, при необходимости, осуществляется 

нажатием кнопки «СТОП» цепи управления двигателя. 

 

 

7 Техническое обслуживание 
 

ВНИМАНИЕ!        Техническое обслуживание агрегата должны производить 

только квалифицированные специалисты, обладающие 

необходимыми навыками и опытом. 

 

При эксплуатации необходимо периодически контролировать следующие 

параметры:  

- рабочее давление агрегата;  

- возможные утечки рабочей жидкости;  

- возможный перегрев электродвигателя;  

- время отключения электродвигателя при перегрузке;  

- частоту запусков и остановок. 

 

 7.1 Периодичность технического обслуживания 
 

 Для обеспечения длительного срока эксплуатации рекомендуется проводить 

регулярный осмотр агрегата и осуществлять уход за ним. Интервалы сервисного 

обслуживания агрегата могут различаться в зависимости от типа установки и 

эксплуатации (таблица 2). 

 Запрещается разбирать части агрегата без необходимости. При разборке 

необходимо предохранять их от ударов, чтобы не повредить. 
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Таблица 2 Периодичность технического обслуживания 

Периодичность 

проверки 

Проверяемые элементы 

Ежемесячно Измерение рабочего тока. Рабочий ток должен быть в пределах 

номинального значения.  

Измерение напряжения питания. Должно быть в пределах 

номинального значение ±5%.  

Ежемесячно Измерение сопротивления изоляции. Должно быть ≥50 МОм.  

Проверить наличие и надежность заземления агрегата.  

Примечание: двигатель должен быть проверен, если 

сопротивление изоляции значительно ниже, чем при последней 

проверке.  

Ежегодно Проверка масла каждые 3000 часов или 6 месяцев, возможно 

чаще.  

Примечание: Если масло в масляной камере стало «молочным», 

имеются следы воды и осталось 10 - 30 %, необходимо заменить 

механическое уплотнение и масло.  

Раз в 2 года Замена масла каждые 6000 часов или 12 месяцев, возможно 

чаще.  

Замена механического уплотнения и подшипников.
Примечание: для проверки и замены механического уплотнения 

требуется профессиональное оборудование.  

Раз в 2 - 5 лет Капитальный ремонт  

Агрегат необходимо подвергнуть капитальному ремонту даже 

при условии его работоспособности.  

В случае непрерывного использования агрегата капитальный 

ремонт может потребоваться раньше.  

Примечание: при проведении капитального ремонта 

необходимо использовать лишь оригинальные запасные части.  
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 7.2 Проверка и замена масла 

7.2.1 Проверка масла  

 Выкрутить масляную пробку (рисунок 22) и извлечь немного смазки для 

контроля. Наклонить агрегат, чтобы опустить маслозаливное отверстие, слить 

немного масла. Если масло имеет молочный оттенок, или смешано с водой, это 

может говорить о неисправности механического уплотнения вала и о 

необходимости его замены. 

 

 
 

Рисунок 22 – Контроль и замена масла 

 

7.2.2 Замена масла  

Выкрутить пробку маслозаливного отверстия (рисунок 22), слить всё старое 

масло и залить новое. Отработанное масло должно быть надлежащим образом 

утилизировано и выливать его в канализацию или реку строго запрещается.  

Прокладка маслозаливной пробки должна заменяться при каждой проверке 

или замене масла.  

 Для заполнения масляной камеры применяется гидравлическое масло 

классом вязкости ISO VG 32. Допускается применение других масел сходных по 

техническим характеристикам. Количество масла для замены приведено                

в таблице 3. 

                                  Таблица 3 Количество масла в агрегате 

Мощность агрегата, кВт Объем масла, мл 

1,1 670 

1,5 940 

2,2 1160 

3,0 1100 

4,0 1300 

5,5 2140 

7,5 2000 
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 7.3 Разборка агрегата 
 

При разборке агрегата необходимо тщательно следить за состоянием 

посадочных и уплотнительных поверхностей и оберегать их от забоин, царапин и 

других повреждений.  

 При разборке необходимо помечать взаимное положение деталей (маркером 

или на бирке). Крепежные и особо ответственные изделия необходимо 

укладывать в специально подготовленную тару. 

 При замене деталей запасными частями необходимо проверять строгое 

соответствие заменяемой и новой детали по местам сопряжений и посадочным 

поверхностям. 

 

 

     Запрещается менять детали местами! 

 

 

 

Перед разборкой агрегата необходимо:  

- проверить надежность работы запорной арматуры;  

- проверить отсутствие напряжения питания электродвигателя;  

- отсоединить все контрольно-измерительные приборы;  

- слить рабочую жидкость из агрегата, используя пробки;  

- отсоединить агрегат от магистралей (отвода, подвода, разгрузки и подачи  

охлаждающей жидкости); отверстие патрубка агрегата закрыть заглушкой;  

- снять агрегат и доставить его к месту разборки. 

 

 Разборка агрегата делится на два вида: частичная и полная. Частичная 

разборка включает в себя снятие деталей при техническом обслуживании агрегата 

и его переустановке. На рисунке 23 представлена конструкция и схема разборки 

агрегата. 
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Рисунок 23 – Схема разборки агрегата 

 

 

 7.3.1 Частичная разборка агрегата 

 

Порядок частичной разборки агрегата для облуживания насосной части 

и замены кассеты уплотнения:  

- отсоединить агрегат от напорного трубопровода;  

- отвернуть болты и снять фланец (дополнительные компоненты);  

- положить агрегат горизонтально и, открутив пробку, закрывающую 

отверстие, слить масло из масляной камеры, проверяя отсутствие в нем 

перекачиваемой жидкости и механических примесей;  

- отвернуть всасывающую крышку и снять колесо рабочее со шпонкой;  
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- отвернуть болты, крепящие электродвигатель к корпусу агрегата, 

аккуратно снять корпус агрегата, избегая ударов, чтоб не повредить элементы 

торцевого уплотнения;  

- открутить винты и снять маслоподъемник и уплотнительную крышку;  

 - снять аккуратно торцевое уплотнение с вала электродвигателя. 

 

Для снятия токоподводящего кабеля необходимо:  

- отвернуть болты и снять крышку электродвигателя;  

- отсоединить жилы токоподводящего кабеля от гильз соединительных и 

заземляющую жилу с крышки корпуса;  

- отвернуть гайку, крепящую уплотнитель;  

 - снять токоподводящий кабель с шайбой нажимной и уплотнителем. 

 

 7.3.2 Полная разборка агрегата 
 

Для полной разборки агрегата необходимо:  

- выполнить действия, описанные в процедуре частичной разборки агрегата;  

- отвернуть находящиеся в верхней части корпуса электродвигателя болты;  

- отсоединить от гильз соединительных выводные концы статора;  

- снять крышку корпуса электродвигателя;  

- снять тепловую защиту электродвигателя;  

- отвернуть болты, крепящие корпус масляной камеры к корпусу 

электродвигателя;  

- снять корпус масляной камеры, извлечь аккуратно ротор электродвигателя 

не повредив обмотку статора. 

 

ВНИМАНИЕ!      Подшипники напрессованы на ротор. Их демонтаж 

производить только с целью замены. 

 

 Статор электродвигателя запрессован в корпус (рисунок 24), а ротор 

представляет собой пакет элементов, напрессованный на вал. Их разборка у 

потребителя возможна лишь при наличии достаточной технической базы для 

сборки с сохранением соосности внутреннего диаметра статора относительно 

посадочных поверхностей корпуса и наружного диаметра ротора относительно 

посадочных поверхностей подшипников. 
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Рисунок 24 – Конструкция электродвигателя агрегата 

 

 

 7.4 Сборка агрегата 
 

 Сборка агрегата выполняется в последовательности, обратной разборке. 

При сборке рекомендуется заменить все резиновые уплотнения для 

обеспечения герметичности агрегата. При потере формы, надрывах и разрезах 

резиновых уплотнений их дальнейшее использование не допускается.  
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8 Транспортирование и хранение 

Транспортирование агрегатов разрешается производить всеми видами 

транспорта в соответствии с требованиями и правилами перевозки грузов, 

действующих на этих видах транспорта.  

Агрегат допускается транспортировать только в вертикальном положении 

(рисунок 25), обеспечив устойчивое положение на опорах тары и надежное 

крепление к ним во избежание соскальзывания агрегата во время 

транспортирования. Необходимо следить за обозначениями на таре во время 

строповки. Возможность ударов и перемещений внутри транспортного средства 

должна быть исключена во избежание повреждений вследствие падения или 

удара, особенно при температуре ниже минус 5 ºС.  

    Условия транспортирования в части воздействия климатических факторов 

внешней среды – 8 (ОЖ3) по ГОСТ 15150; условия транспортирования в части 

воздействия механических факторов – С по ГОСТ 23170. 

 

 

Рисунок 25 - Схема строповки агрегата в таре 

 

Агрегат без тары необходимо транспортировать только 

за специально предназначенные для этого рым-болты. 

Категорически запрещено транспортировать агрегат за 

силовой кабель!  

 

При транспортировании необходимо обращать внимание 

на массу агрегата. Все грузозахватные приспособления должны 

быть пригодны для работы с такой массой и соответствовать 

действующим нормативным требованиям по безопасности. 
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Транспортирование агрегата вне тары производить 

только согласно схеме строповки (рисунок 26). Нарушение 

данного требования может привести к травмам и повреждению 

оборудования и имущества. 

 

                               

Рисунок 26 - Схема строповки агрегата без тары 

 

При необходимости допускается использовать такелажные скобы 

соответствующей грузоподъемности (рисунок 27). 

 

 

 
 

Рисунок 27 - Использование такелажных скоб 
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   Условия хранения в части воздействия климатических факторов внешней 

среды – 1 (Л) по ГОСТ 15150. Хранение агрегата допускается только в 

специальной таре, которая обеспечивает устойчивое положение, надежное 

крепление, защиту от механических повреждений, а также в условиях, которые 

предохранят его от влаги и переохлаждения. Температура хранения от +5ºС до 

+40º С. На время хранения патрубок агрегата необходимо закрыть 

технологической заглушкой, чтобы исключить попадание грязи или посторонних 

предметов в корпус агрегата. 

Погрузочно-разгрузочные работы выполнять в соответствии с  

ГОСТ 12.3.009 и по соответствующим разделам СНиП 12-03, СНиП 12-04. 

8 Утилизация 

 Утилизация агрегата или его деталей должна производиться по технологии 
эксплуатирующей организации. 

9 Характерные неисправности и способы их устранения 

Характерные неисправности и способы их устранения приведены в таблице 4. 

В случае возникновения неисправностей в течение гарантийного срока, 

просим Вас заполнить рекламационный акт (см. паспорт, Приложение А), где 

необходимо указать точную и исчерпывающую информацию о характере 

неисправности, чтобы специалист по техническому обслуживанию мог 

подготовить необходимые запасные узлы и детали. 

Технические характеристики оборудования должны указываться в 

соответствии с данными на фирменной табличке. 

При возникновении необходимости ремонта агрегата по истечении 

гарантийного срока эксплуатации рекомендуем обращаться в сервисную службу 

ООО ПКФ «ЛИНАС», заполнив заявку на ремонт (см. паспорт, Приложение Б). 
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Таблица 4 

Неисправность Причина Устранение 

1. Агрегат не 

запускается 

Отсутствие напряжения в 

одной из фаз, плохой контакт 

фаз, отсутствие напряжения в 

цепи управления 

Проверить на наличие обрыва в 

электрической цепи 

Перегорел предохранитель в 

цепи управления 

Заменить предохранитель 

Низкое напряжение цепи или 

большое падение напряжения 

при запуске 

Проверить напряжение при 

запуске 

Пробой изоляции 

токоподводящего кабеля 

Найти место пробоя, устранить 

дефект 

2. Агрегат работает 

с низкой 

производительнос-

тью 

Вал агрегата вращается в 

обратном направлении 

Отключить питание от сети. 

Поменять местами две фазы 

при подключении кабелей. 

Чрезмерно высокий напор, 

недостаточный расход 

Проверка:  

- перезапустить агрегат;  

- открыть сильнее задвижку на 

выходе. 

Уровень перекачиваемой 

жидкости не закрывает 

корпус агрегата 

Опустить агрегат глубже или 

отрегулировать концевой 

выключатель нижнего уровня 

Большое сопротивление во 

всасывающей части агрегата: 

забит фильтр или рабочее 

колесо  

Демонтировать агрегат, 

очистить или заменить фильтр, 

снять корпус агрегата, очистить 

колесо рабочее 

Увеличение зазора в щелевом 

уплотнении 

Демонтировать агрегат. 

Заменить элементы щелевого 

уплотнения 

Утечка в стыках напорного 

трубопровода или пожарном 

рукаве 

Устранить утечку 

3. Агрегат 

потребляет 

повышенную 

мощность 

Агрегат вышел по 

параметрам за верхнюю 

границу рабочей зоны 

Отрегулировать параметры 

задвижкой 

Загрязнение центробежной 

части  

Демонтировать агрегат. 

Разобрать и очистить 

центробежную часть.  

Износ подшипников  Заменить подшипники  

4. Срабатывание 

защиты после 

кратковременной 

работы агрегата 

Загрязнение центробежной 

части 

Демонтировать агрегат. 

Разобрать и очистить 

центробежную часть 

Повреждение 

токоподводящего кабеля 

 

Найти место пробоя. Устранить 

неисправность 
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Неисправность Причина Устранение 

 Неисправность пуско-

защитной аппаратуры  

Произвести ремонт  

Неисправность 

электродвигателя 

Демонтировать агрегат. Найти 

и устранить неисправность 

5. Агрегат работает, 

но не подает 

жидкость 

Нахождение воздуха в 

агрегате 

Несколько раз открыть/закрыть 

задвижку.  

Пуск/остановка агрегата 

несколько раз в течение 

нескольких минут.  

Проверить, есть ли 

необходимость в установке 

воздушника. 

Задвижка на выходе закрыта 

или заблокирована 

Открыть задвижку. Проверить 

на наличие загрязнений и, при 

необходимости, очистить. 

6. Агрегат 

запускается 

слишком быстро 

или останавливается 

слишком часто 

Длина кабеля поплавкового 

выключателя недостаточна 

Заменить кабель на кабель 

необходимой длины 

Отказ обратного клапана, не 

останавливает поступления 

обратного потока в приямок 

Проверить. Отремонтировать 

обратный клапан. 

7. Агрегат не 

запускается, 

перегорают 

предохранители или 

срабатывает автомат 

питания 

Неисправность шкафа 

управления или реле 

Обратиться к поставщику 

(производителю) 

Упал поплавковый 

выключатель  

Проверить установкой другого 

поплавкового выключателя. 

При необходимости произвести 

замену.  

Обрыв обмотки, соединения 

или кабеля  

Проверить двигатель с 

помощью омметра. Проверить 

цепи на наличие обрыва. 

Устранить обрыв.  

Блокировка агрегата  Отключить подачу 

электропитания от сети. 

Извлечь агрегат. Очистить 

загрязнения.  
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Неисправность Причина Устранение 

8. Агрегат не 

запускается при 

целых 

предохранителях и 

активном автомате 

питания 

Слишком низкое напряжение Проверить напряжение в шкафу 

управления. При обнаружении 

слишком низкого напряжения 

временно не использовать 

агрегат.  

Слишком длинный кабель 

электропитания, быстрое 

падение напряжения. 

Укоротить кабель или 

произвести замену кабеля на 

кабель с большим сечением. 

Отсутствует подача 

напряжения  

Проверить наличие напряжения 

питания  

Обрыв обмотки, соединения 

или кабеля  

Проверить питающие кабели, 

соединения и обмотку  
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