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1.	 Перед подключением насосного агрегата внимательно 
ознакомьтесь с паспортом и инструкцией по монтажу  
и эксплуатации. 

2.	 Обязательно ознакомьтесь с условиями гарантийного 
обслуживания.  

3.	 Насосный агрегат снимается с гарантии в случае 
нарушения указаний инструкции по монтажу  
и эксплуатации. 

4.	 Для подтверждения гарантийных претензий 
необходимо предъявить: комплект документов – 
паспорт, инструкцию по монтажу и эксплуатации,  
и неисправный агрегат. 

 

Рекомендуется, начиная с 11 кВт, применять устройства, 
обеспечивающие плавный пуск электронасосного агрегата. 
Это облегчает условия запуска агрегата.
Начиная с 30 кВт применение устройства, обеспечивающего 
плавный пуск, обязательно.

РУКОВОДСТВО ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
АГРЕГАТА ЦЕНТРОБЕЖНОГО
МОНОБЛОЧНОГО СЕКЦИОННОГО
АЦМС 13001 – 13320

Руководство по эксплуатации 
ЛС14.062561.000РЭ
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Данное руководство по эксплуатации агрегата электронасосного цен-
тробежного секционного АЦМС 13000 (далее агрегат) содержит осново-
полагающие указания, которые следует соблюдать при монтаже, эксплу-
атации и техническом обслуживании.
С руководством необходимо ознакомиться как монтажникам, осущест-
вляющим монтаж и ввод в эксплуатацию, так и специалистам, занятым 
эксплуатацией и техническим обслуживанием.
Руководство должно находиться на месте эксплуатации агрегата.
Технический персонал, ответственный за монтаж, эксплуатацию и техни-
ческое обслуживание, должен иметь квалификацию, соответствующую 
выполняемой работе. Контроль над работой персонала осуществляет 
эксплуатирующая организация.
Необходимо соблюдать не только общие указания по технике безопас-
ности (раздел «1 Указания по технике безопасности»), но также и специ-
альные, приведенные в других разделах этого руководства.

ВВЕДЕНИЕ
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Агрегаты не разрешается использовать для иных целей и в других рабо-
чих условиях без согласования с заводом-изготовителем.
При выполнении работ должны соблюдаться приведенные в данном 
руководстве указания по технике безопасности, а также все предписа-
ния по выполнению работ, эксплуатации оборудования и технике безо-
пасности, действующие у потребителя.

1.1  •  Обозначение символов безопасности
Символ, обозначающий указания по технике безопасности, несоблю-
дение которых может вызвать появление опасности для здоровья  
и жизни людей.

Символ, предупреждающий о возможности поражения  электричес- 
ким током.

ВНИМАНИЕ  

Символ, обозначающий указания по технике безопасности,  
несоблюдение которых может вызвать появление опасности   
для агрегата и выполняемых им функций. 

Указания, помещенные непосредственно на агрегате, например, стрел-
ка указания направления потока рабочей жидкости на корпусе агре-
гата, должны соблюдаться в обязательном порядке и сохраняться так, 
чтобы их можно было прочитать в любой момент.

1.2  •  Квалификация и обучение персонала
К монтажу, эксплуатации и техническому обслуживанию агрегата допу-
скаются лица, обладающие надлежащей квалификацией. Контроль над 
работой персонала ведет эксплуатирующая организация. 

1.3  •  Указания по технике безопасности для обслуживающего 
персонала/оператора 
При эксплуатации необходимо руководствоваться “Правилами устрой-
ства электроустановок” и национальными стандартами по электриче-
ской безопасности. 
Перед эксплуатацией агрегат должен быть заземлен. Заземление про-
изводится согласно ГОСТ 21130, ГОСТ 12.2.007.0, ГОСТ 12.1.030. 

1   УКАЗАНИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ
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ЗАПРЕЩАЕТСЯ: 
•	 превышение указанных в таблице 1 нагрузок на фланцы агрегата 

от сетевых трубопроводов (см. раздел «3 Подготовка агрегата к ис-
пользованию Монтаж»);

•	 пуск агрегата при закрытой запорной арматуре на всасывании;
•	 пуск агрегата «всухую» – без заполнения его перекачиваемой жид-

костью;
•	 пуск агрегата при снятых защитных ограждениях вращающихся час- 

тей агрегата;
•	 снятие защитного ограждения агрегата до полной остановки вра-

щающихся частей агрегата; 
•	 работа без обратного клапана, если напор насоса превышает  

10 метров или напорный трубопровод большой длины, необхо-
димо между насосом и напорным трубопроводом устанавливать 
обратный клапан для защиты насоса от гидравлических ударов  
и противотоков жидкости при остановке насоса. Если на напорном 
трубопроводе установлена задвижка, то обратный клапан необхо-
димо ставить между насосом и задвижкой;

•	 проведение любых работ на агрегате без отключения электродви-
гателя от сети;

•	 превышение числа пусков агрегата в час, приведённых в таб- 
лице 3 (см. раздел «4 Ввод в эксплуатацию»). 

ВНИМАНИЕ  

Суммарное значение давления во всасывающем коллекторе 
и давление насоса при нулевой подаче не должно превышать 
максимально допустимого для корпуса насоса рабочего давления.

1.4  •  Указания по технике безопасности при выполнении 
технического обслуживания, контрольных осмотров и монтажа
При выполнении технического обслуживания, контрольных осмотров 
и монтажа электродвигатель должен быть полностью отключен от сети 
питания, на пульт управления вывешена табличка, запрещающая вклю-
чение агрегата. 
Сразу же после окончания работ все защитные устройства и устройства, 
связанные с техникой безопасности, следует установить вновь или обес- 
печить их функционирование.
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Перед повторным вводом в эксплуатацию нужно обеспечить соблюде-
ние требований, приведенных в разделе «4 Ввод в эксплуатацию».

1.5  •  Недопустимые режимы эксплуатации
Эксплуатационная надежность поставляемого оборудования гаран-
тируется только в случае применения агрегата в соответствии с функ-
циональным назначением, указанным в разделах «2.1.2 Назначение» 
и «2.1.3 Область применения», а также эксплуатацией агрегата в пре-
делах рабочей зоны его характеристики, параметров по давлению  
и температуре, указанных в паспорте на данный агрегат.

1.6  •  Самостоятельное переоборудование и изготовление 
запасных узлов и деталей
Переоборудование или модификацию устройств разрешается выпол-
нять только по договоренности с изготовителем. Разрешенные к исполь-
зованию заводом-изготовителем узлы и детали призваны обеспечить 
надежность эксплуатации. Применение узлов и деталей других изго-
товителей может вызвать отказ завода-изготовителя нести ответствен-
ность за возникшие в результате этого последствия.

1.7  •  Последствия несоблюдения указаний по технике 
безопасности
Следствием несоблюдения указаний по технике безопасности может 
стать возникновение угрозы, как для людей, так и для состояния окру-
жающей среды и самого агрегата. Несоблюдение указаний по технике 
безопасности может привести к потере права на возмещение соответ-
ствующего ущерба. 
В отдельных случаях несоблюдение указаний по технике безопаснос- 
ти может стать причиной:
•	 отказа важнейших функций агрегата;
•	 недейственности предписанных методов технического обслужива-

ния и поддержания в исправности;
•	 угрозы для здоровья и жизни персонала вследствие воздействия 

электрических и механических факторов.
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2.1  •  Назначение агрегата
2.1.1  Условное обозначение

2   ОПИСАНИЕ И РАБОТА АГРЕГАТА

Для АЦМС 13001 - 13020

Для АЦМС 13032 - 13150, 13320

Для АЦМС 13200
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1 Тип агрегата

4 Обозначение серии

6 Количество ступеней

7 Количество ступеней с колесами уменьшенного диаметра

8 Количество ступеней с колесами уменьшенного диаметра типа А

9 Количество ступеней с колесами уменьшенного диаметра типа B

10 Температура раб. жидкости: [без кода] - стандартное исполнение,
[Т120] - высокотемпературное исполнение

5 Номинальная подача (м3/ч)

2 Материал: [без кода] - корпус и проточная часть из нержавеющей стали АISI 304;
[Ч] - корпус из чугуна, проточная часть из нержавеющей стали АISI 304; 

[Н] - корпус и проточная часть из нержавеющей стали АISI 316

3 Подключение насоса: [без кода] - круглый фланец, стандартное подключение;
[Р] - овальный фланец, резьбовое подключение;

[РН] - трубная муфта с резьбовым патрубком

10

Т120

АЦМС

АЦМС

АЦМС
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2.1.2  Назначение
Насосы АЦМС 13000 предназначены для перекачивания различных 
жидкостей – от питьевой воды до промышленных жидкостей в широ-
ких диапазонах температуры, расхода и давления. Серия АЦМС Ч 13000 
подходит для неагрессивных жидкостей, серия АЦМС Н 13000 может 
использоваться для перекачки слабых растворов кислот и щелочей, рас-
творов масел, спиртов и других слабоагрессивных жидкостей. Перека-
чиваемые жидкости не должны содержать твердых, абразивных и (или) 
волокнистых включений. Размер частиц не более 0,2 миллиметра.

2.1.3  Область применения
Агрегат предназначен для установок водоснабжения и повышения дав-
ления, теплоснабжения, отопления, откачки конденсата, системы охлаж-
дения, ирригации, дренажа, пожаротушения.

2.1.4  Условия эксплуатации
Агрегат изготавливается в климатическом исполнении УХЛ4  
по ГОСТ 15150, и предназначен для эксплуатации в закрытых помещени-
ях с естественной вентиляцией при температуре окружающего воздуха  
от +1 до +40 ºС. Возможно изготовление агрегатов других исполнений  
по ГОСТ 15150 по согласованию с заказчиком.

2.2  •  Технические характеристики
2.2.1  Технические характеристики и основные параметры
Агрегат АЦМС (Ч, Н) 13000 – вертикальный, многоступенчатый насос, 
оснащен¬ный стандартным электродвигателем. Гидравлическая часть, 
расположенная между верхней крышкой и корпусом насоса, крепится 
при помощи стяжных болтов. Рабочие колеса, диффузор и наружный 
кожух изготовлены из нержавеющей стали. В насосах АЦМС Ч 13000 
корпус насоса и адаптер двигателя изготовлены из чугуна. В насосах 
АЦМС 13000 (АЦМС Н 13000) корпус изготовлен из нержавеющей стали  
AISI 304 (AISI 316), адаптер двигателя из чугуна.
Электродвигатель – трехфазный асинхронный двухполюсной пере-
менного тока с воздушным охлаждением, с напряжением сети 50 Гц 
3×230/400 В, с классом изоляции F. Класс энергоэффективности – IE3.  
Температура перекачиваемой жидкости:
•	 стандартное исполнение – от минус 20 до плюс 70 ºС;
•	 высокотемпературное исполнение – от минус 30 до плюс 120 ºС.
Температура окружающей среды – от плюс 1 до плюс 40 ºС.  
Максимальная высота над уровнем моря: ≤ 1000 м.
Максимальное рабочее давление – см. Приложение В. 
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Максимальное давление на входе – см. Приложение Г.
Рабочие характеристики (подача Q, напор Н, КПД агрегата, кавитаци-
онный запас, максимальное рабочее давление, максимальное давление 
на входе), габаритные и присоединительные размеры, масса агрегата, 
уровень звукового давления приведены в паспорте на агрегат.
Все материалы серий АЦМС (АЦМС Н) 13000 контактирующие с перека-
чиваемой жидкостью, соответствуют требованиям питьевой воды.
Сбалансированное торцевое уплотнение, отвечает стандартам EN 12756 
и ISO 3069 и может быть заменено без демонтажа двигателя с гидрав-
лической части насоса. 
Направление вращения электродвигателя: по часовой стрелки, глядя  
на насос со стороны кожуха вентилятора двигателя (обозначено стрел-
кой на кожухе).

2.2.2  Состав агрегата
Состав агрегата представлен 
на рисунке 1. 

2.3  •  Маркировка и пломбирование
2.3.1  Маркировка   
На фланцевом адаптере каждого агрегата установлена табличка, на ко-
торой указаны:
•	 страна-изготовитель;
•	 товарный знак завода-изготовителя;

Рисунок 1 
Присоединительные размеры фланцев  

по ГОСТ 33259, исполнение В. 
Таблицы материалов и чертежи агрегатов  

в разрезе приведены в Приложении А.
Конструкция агрегатов приведена  

в Приложении Б.

Электродвигатель

Защитная крышка

Фланцевый адаптер

Рабочие колеса
Диффузор

Корпус насоса

Основание

Цилиндрический кожух

Соединительный болт
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•	 знак соответствия;
•	 обозначение технических условий, по которым выпускается агрегат;
•	 обозначение агрегата (тип);
•	 технические характеристики:

•	 подача, м3/ч;
•	 напор, м;
•	 максимальная потребляемая мощность, кВт;
•	 частота вращения, об/мин;

•	 дата выпуска (число, месяц, год);
•	 заводской номер;
•	 масса агрегата, кг;
•	 клеймо ОТК. 

2.3.2  Пломбирование
Разъем муфты, соединяющей вал двигателя с валом насоса (закрыта 
защитным ограждением агрегата на фланцевом адаптере) пломбиру-
ется гарантийной пломбой. 

2.4  •  Упаковка. Консервация и расконсервация
Консервация агрегата производится по технологии завода-изгото-
вителя в соответствии с ГОСТ 9.014, группа изделий I-2, по варианту 
защиты ВЗ-12 с применением ингибитора коррозии Н-М-1 путем до-
бавления 1-3 % раствора ингибитора в жидкость при испытаниях на 
гидравлическом стенде.
Наружные поверхности патрубков агрегата защищены заглушками.
В зависимости от габаритов и массы агрегаты упаковываются в транс-
портировочную тару, обеспечивающую устойчивое положение, защиту 
от механических повреждений при погрузочно-разгрузочных работах. 

ВНИМАНИЕ	

После транспортирования агрегата при низких   температурах 
монтаж и эксплуатация агрегата допускается только после 
выдержки его при плюсовой температуре не менее 24 часов.

При расконсервации агрегата:
•	 внутренние полости промыть чистой водой;
•	 снять защитное ограждение на насосной части и провернуть вал 

агрегата вручную на несколько оборотов, убедиться в легкости его 
вращения.
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3.1  •  Меры безопасности при подготовке агрегата к работе
При погрузке, разгрузке и транспортировании агрегат должен переме-
щаться в соответствии с ГОСТ 12.3.020.
При подъеме и установке агрегата строповка должна проводиться  
согласно требованиям раздела «6 Транспортирование и хранение».
При монтаже, эксплуатации и техническом обслуживании агрегата  
необходимо учитывать требования безопасности по ГОСТ 31839.

ВНИМАНИЕ	

Силы и моменты, передаваемые на фланцы агрегата от   сетевых 
трубопроводов не должны превышать значений, приведенных  
в таблице 1.

К проведению работ по монтажу (демонтажу) агрегата допускаются 
лица:
•	 имеющие достаточную квалификацию и разрешение на выполне-

ние  данного вида работ;
•	 имеющие допуск на проведение работ в электроустановках с на-

пряжением до 1000 В;
•	 изучившие документацию на агрегат.

При проведении работ по монтажу (демонтажу) агрегата 
ЗАПРЕЩАЕТСЯ:
•	 проведение любых работ на агрегате без отключения электродви-

гателя от сети;
•	 производить замену деталей проточной части и демонтаж насос- 

ной части агрегата из трубопровода до полного снятия давления  
на участке трубопровода, где производятся работы.

Перед проведением работ необходимо убедиться с помощью измери-
тельного прибора, что в месте монтажа на трубопроводе отсутствует 
опасное для жизни напряжение переменного или постоянного тока.

Перед вводом в эксплуатацию агрегат должен быть заземлен согласно 
ГОСТ 12.1.030 и ГОСТ 12.2.007.0. Зажимы и знаки заземления должны 
соответствовать ГОСТ 21130. 
При монтаже и эксплуатации агрегата сопротивление изоляции систе-
мы токоподводящий кабель-электродвигатель, измеренное мегаомме-
тром на 500 В, должно быть не менее 0,5 МОм.

3   ПОДГОТОВКА АГРЕГАТА К ИСПОЛЬЗОВАНИЮ. МОНТАЖ
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Необходимо проверить значение сопротивления между заземляющим 
болтом и каждой доступной к прикосновению металлической нетокове-
дущей частью смонтированного оборудования, которая может оказаться 
под напряжением. Значение сопротивления не должно превышать 0,1 Ом.

В агрегатах, перекачивающих горячую рабочую жидкость, необходимо 
обеспечить защиту от случайных прикосновений обслуживающего 
персонала к горячим наружным поверхностям.

3.2  •  Монтаж агрегата
3.2.1  После перемещения агрегата на место монтажа следует осво-
бодить его от упаковки, проверить наличие заглушек на патрубках  
и целостность гарантийной пломбы, а также наличие эксплуатацион-
ной документации.  
3.2.2  Вокруг агрегата должно быть оставлено достаточно места для 
работ по обслуживанию и проверке агрегата.
3.2.3  Над двигателем должно оставаться свободное пространство, 
достаточное для того, чтобы узел электродвигателя можно было де-
монтировать из агрегата без демонтажа насосной части из трубо-
проводной линии.
3.2.4  Необходимо обеспечить достаточный доступ воздуха для ох-
лаждения электродвигателя. Рекомендуемые расстояния для дос- 
тупа воздуха (от кожуха двигателя до препятствия):
а) для двигателей мощностью (0,37÷4,0) кВт – 300 мм;
б) для двигателей мощностью 5,5 кВт и более – 600 мм.
3.2.5  Агрегат устанавливают так, чтобы его вал занимал верти-
кальное или горизонтальное положение, электродвигатель никогда  
не должен находиться внизу (рисунок 2).
При необходимости установки агрегата с горизонтальным располо-
жением вала потребителю следует направить на завод-изготовитель 
отдельный запрос. 

Рисунок 2
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Рисунок 2

3.2.6 Агрегат устанавливается на ровном и прочном фундаменте 
при помощи фундаментных болтов (в комплект поставки болты не 
входят). Проектирование фундамента должно выполняться в соот-
ветствии со строительными нормами специалистами, имеющими 
соответствующие квалификацию и опыт. Требования к проектирова-
нию – по СП 26.13330. Масса фундамента, в общем случае, должна  
не менее чем в 1,5 раза превышать массу агрегата. Пожарные насо-
сные агрегаты устанавливаются на фундамент, масса которого долж-
на не менее чем в 4 раза превышать массу агрегата (СП 5.13130). 
Расстояние от оси фундаментного болта до грани фундамента долж-
но быть не менее 100 мм. Расстояние от нижнего конца фундамент-
ных болтов до подошвы фундамента должно быть не менее 100 мм. 
Тип фундаментных болтов, способ их установки, длина и материал 
должны назначаться по СП 43.13330. 

3.3  •  Подсоединение агрегата к сетевым (внешним) 
трубопроводам

ВНИМАНИЕ  		

Перед подсоединением агрегата к трубопроводам необходимо 
убедиться, что всасывающий трубопровод очищен от мусора, 
сварочной окалины, шлака и т.д., попадание которых в насос может 
повредить уплотнение вала или заклинить рабочее колесо.

3.3.1  Для защиты агрегата рекомендуется установить фильтр на вса- 
сывающем трубопроводе, поскольку трубы выдают шлаки, способ-
ные повредить уплотнения агрегата, особенно в начальный период 
эксплуатации. Фильтр должен иметь ячейки сита менее 2 мм и зону 
свободного прохода с площадью, не менее чем в три раза превы-
шающую площадь сечения трубы, чтобы избежать излишних потерь 
напора.
3.3.2  Для компенсации нагрузок температурных удлинений трубо-
проводов и дополнительного демпфирования вибраций и шумов ре-
комендуется на трубопроводы устанавливать компенсаторы (упру-
гие соединительные элементы) со стороны нагнетания и всасывания 
агрегата (рисунок 3, поз. 3). В этом случае компенсаторы следует рас-
полагать от насоса на расстоянии как минимум 1 – 1,5 номинальных 
диаметров условного прохода фланца. 
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Рисунок 3 – Пример монтажа агрегата
 1 – агрегат, 2 – патрубок, 3 – компенсатор, 4 – клапан обратный,

5– арматура запорная, 6 – опора.

ПРИМЕЧАНИЕ: ПОЗИЦИИ 2 –  6 В СТАНДАРТНЫЙ КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ НЕ ВХОДЯТ

3.3.3  Стрелка на основании насоса показывает направление потока 
жидкости через насос. Для устранения возможного обратного потока 
рекомендуется между запорной арматурой и агрегатом установить 
обратный клапан (рисунок 3, поз. 4).
3.3.4 Рекомендуется устанавливать запорную арматуру перед агре-
гатом и после него (рисунок 3, поз. 5). Тем самым можно избежать 
необходимости сливать рабочую жидкость из всей системы при про-
ведении техобслуживания, ремонта или замены агрегата.

ВНИМАНИЕ 	

Агрегат не может эксплуатироваться при закрытой запорной арматуре 
в нагнетательном трубопроводе, поскольку возникающие вследствие 
этого подъем температуры, а также парообразование приводят  
к повреждению агрегата. Для предотвращения такой опасности через 
агрегат должен протекать минимальный поток, составляющий  
не менее 10% от потока в точке с максимальным КПД.

1

2 3 4
5

6
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3.3.5  Трубопроводы со стороны всасывания и нагнетания должны 
крепиться соответствующими стандартными хомутами (рисунок 3, 
поз. 6), размещенными как можно ближе к всасывающему и напор-
ному патрубкам агрегата.

ВНИМАНИЕ  	  

При подключении агрегата к сетевым трубопроводам необходимо 
исключить передачу нагрузок от сетевых трубопроводов на фланцы 
агрегата и фланцы компенсаторов. Сетевые трубопроводы должны 
быть жестко закреплены на фундаменте, бетонном полу или стенах  
со стороны всасывания и нагнетания агрегата (рисунок 3). Допустимая 
непараллельность фланцев сетевых трубопроводов и агрегата  
не должна превышать 0,15 мм на длине 100 мм. 

3.3.6  Трубопроводы должны монтироваться так, чтобы в них не ска-
пливался воздух, особенно во всасывающем трубопроводе (рисунок 
4). В тех системах, где существует опасность возникновения эффек-
та сифонирования (выделения воздуха), рекомендуется установить 
клапан удаления воздуха (автоматический воздухоотводчик).

Рисунок 4 

НЕПРАВИЛЬНО                                ДОПУСТИМО                                ПРАВИЛЬНО

АВТОМАТИЧЕСКИЙ

ВОЗДУХООТВОДЧИК

АВТОМАТИЧЕСКИЙ

ВОЗДУХООТВОДЧИК

3.3.7  Всасывающая труба всегда должна быть герметичной, не рас-
полагаться горизонтально. В случае эксплуатации под напором вса-
сывающая труба всегда должна «склоняться» к насосу (рисунок 5); 
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Рисунок 5 

Рисунок 6

в случае уровня воды ниже оси насоса всасывающая труба всегда 
должна « подниматься « к насосу (рисунок 6). По этой причине кону-
совидные переходы, поз. 1, должны быть эксцентричными и ориенти-
роваться так, как показано на рисунке, во избежание формирования 
пузырьков при заливке или эксплуатации.

Линия горизонта

Линия горизонта

1

1
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Рисунок 7 – Силы и моменты сил на фланцах агрегата

3.3.8  Диаметр трубопроводов должен быть таким, чтобы скорость 
движения воды в системе внутреннего водоснабжения в зависимо-
сти от допустимого уровня шума и назначения зданий и помещений 
не превышала (1,5 – 3,0) м/с.
Скорость движения воды в системе объединенного хозяйствен-
но-противопожарного водопровода при пожаротушении не должна 
превышать 3 м/с, в спринклерных и дренчерных системах - 10 м/с.
Диаметр всасывающего трубопровода не должен быть меньше диа-
метра всасывающего патрубка агрегата и определяется гидравличе-
ским расчетом с учетом обеспечения кавитационного запаса насо-
сного агрегата.
3.3.9  При креплении патрубков (рисунок 3, поз. 2) и переходов (ри-
сунки 5, 6, поз. 1) к фланцам агрегата (рисунок 3, поз. 1) силы и мо-
менты сил (рисунок 7) не должны превышать значений, указанных  
в таблице 1.  Значения действительны для максимальной температуры 20 °С.
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Таблица 1

Тип агрегата DN

Сила, Н (max) Момент, Н·м (max)

Fу Fz Fx My Mz Mx

АЦМС (Ч, Н) 13001
АЦМС (Ч, Н) 13003 25 180 220 200 210 245 315

АЦМС (Ч, Н) 13005 32 220 275 235 260 290 380

АЦМС (Ч, Н) 13010 40 260 325 280 315 360 450

АЦМС (Ч, Н) 13015
АЦМС (Ч, Н) 13020 50 350 430 390 350 400 490

АЦМС (Ч, Н) 13032 65 445 550 460 385 420 525

АЦМС (Ч, Н) 13045 80 530 655 590 400 455 560

АЦМС (Ч, Н) 13064
АЦМС (Ч, Н) 13090 100 700 870 780 430 500 600

АЦМС (Ч, Н) 13120
АЦМС (Ч, Н) 13150
АЦМС (Ч, Н) 13200
АЦМС (Ч, Н) 13320

150 1060 1300 1180 600 715 870

3.4  •  Подсоединение агрегата к сетевым (внешним) 
трубопроводам
Электрическое подключение должен выполнять специалист, имею-
щий соответствующее подтверждение квалификации, или фирма, 
уполномоченная выполнять электротехнические работы.
Технические данные электродвигателя указаны на его табличке  
(таблица 2). 
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Таблица 2. Параметры электродвигателей

Мощность 
двигателя, 

кВт

Энерго-
эффектив- 

ность

Напряжение,
В

I ном,
А Сos φ КПД, % I пуск/ 

I ном

N,  
об/
мин

0,37 IE2 Δ230/Y400 Δ1,6/Y0,9 0,81 73,8 7,0 3000

0,55 IE2 Δ230/Y400 Δ2,3/Y1,3 0,82 77,8 7,0 3000

0,75 IE3 Δ230/Y400 Δ3,0/Y1,7 0,82 80,7 7,0 3000

1,1 IE3 Δ230/Y400 Δ4,2/Y2,4 0,83 82,7 7,6 3000

1,5 IE3 Δ230/Y400 Δ5,6/Y3,2 0,84 84,2 7,9 3000

2,2 IE3 Δ230/Y400 Δ7,9/Y4,6 0,85 85,9 7,9 3000

3,0 IE3 Δ230/Y400 Δ10,4/Y6,0 0,87 87,1 8,5 3000

4,0 IE3 Δ400/Y690 Δ7,8/Y4,5 0,88 88,1 8,5 3000

5,5 IE3 Δ400/Y690 Δ10,6/Y6,1 0,88 89,2 8,5 3000

7,5 IE3 Δ400/Y690 Δ14,4/Y8,3 0,88 90,1 8,5 3000

11,0 IE3 Δ400/Y690 Δ20,6/Y11,9 0,89 91,2 8,5 3000

15,0 IE3 Δ400/Y690 Δ27,9/Y16,0 0,89 91,9 8,5 3000

18,5 IE3 Δ400/Y690 Δ34,2/Y19,7 0,89 92,4 8,5 3000

22,0 IE3 Δ400/Y690 Δ40,5/Y23,4 0,89 92,7 8,5 3000

30,0 IE3 Δ400/Y690 Δ54,9/Y31,6 0,89 93,3 8,5 3000

37,0 IE3 Δ400/Y690 Δ67,4/Y38,8 0,89 93,7 8,5 3000

45,0 IE3 Δ400/Y690 Δ80,8/Y46,5 0,90 94,0 8,0 3000

55,0 IE3 Δ400/Y690 Δ98,5/Y56,7 0,90 94,3 8,0 3000

75,0 IE3 Δ400/Y690 Δ133,7/Y77,0 0,90 94,7 7,5 3000

90,0 IE3 Δ400/Y690 Δ159,9/Y92,1 0,90 95,0 7,5 3000

110,0 IE3 Δ400/Y690 Δ195,1/Y112,3 0,90 95,2 7,5 3000
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Необходимо убедиться, что напряжение электродвигателя соответ-
ствует напряжению местной электросети.

ВНИМАНИЕ	

Электродвигатель должен быть защищен предохранителем, 
рассчитанным по максимальному значению номинального 
рабочего тока 

Перед снятием крышки с клеммной коробки и перед каждым де-
монтажем агрегата обязательно отключать агрегат от сети электро-
питания.

При необходимости изменения положения клеммной коробки может 
быть изменено положение электродвигателя путем поворота на 90º 
вокруг оси агрегата. Для этого необходимо выполнить следующие 
действия на агрегате до его подсоединения к электросети и трубо-
проводам:
•	 вывернуть болты, соединяющие электродвигатель с верхней 

крышкой насоса (адаптером);
•	 повернуть электродвигатель в нужное положение;
•	 установить болты и прочно их затянуть, значения моментов за-

тяжки указаны в таблице 3.

Схемы подключений
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Габарит двигателя Мощность, кВт Болт Крутящий момент, 
Н·м

71 – 80 – 90 0,37-1,1-1,5-2,2 М8 17

 100 – 112  – 132  3,0-4,0-5,5-7,5 М12 45

160-180-200-225-250-280 11,0-15,0-18,5-22,0-30,0-
37,0-45,0-55,0-75,0-90,0 М16 80

315 110,0 М20 150

Таблица 3
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4   ВВОД В ЭКСПЛУАТАЦИЮ

4.1  •  Подготовка к включению (для любой комплектации 
агрегата)

ВНИМАНИЕ     

Перед тем как включить агрегат, обязательно залить в него рабочую 
жидкость и удалить воздух. Пуск агрегата без рабочей жидкости 
запрещен во избежание выхода из строя торцового уплотнения. 

Ввод агрегата в эксплуатацию производится в следующем порядке.
4.1.1  Заполнить трубопровод рабочей жидкостью в соответствии с ин-
струкцией на систему, в которой устанавливается агрегат.

Чтобы избежать опасности травматизма обслуживающего персонала 
или повреждения электродвигателя выходящей из агрегата рабочей 
жидкостью, следует обратить внимание на расположение отверстия для 
выпуска воздуха. В особенности это важно для систем отопления  
и горячего водоснабжения.

4.1.2  Закрыть запорную арматуру со стороны нагнетания, а запорную 
арматуру на всасывании – открыть (рисунок 8).

Рисунок 8

4.1.3  Удалить из агрегата воздух, отвинтив винт (далее клапан вы-
пуска воздуха) в заливной пробке верхней части корпуса насоса 
(рисунок 9). Через отверстие клапана должен течь устойчивый поток 
жидкости. Закрутить клапан выпуска воздуха МКР=20 Н·м

Всасывание Нагнетание
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Если в системе нет избыточного давления, необходимо открутить проб-
ку для заливки, медленно через воронку залить рабочую жидкость до 
появления ее в отверстии, закрутить пробку для заливки (рисунок 10).

Рисунок 9

Рисунок 10

4.1.4  Перед включением агрегата проверить затяжку всех пробок на 
корпусе. Момент затяжки пробки заливки с клапаном выпуска воздуха 
и пробки слива для агрегатов АЦМС 13001-13020 – 25 Н·м. Момент за-
тяжки пробки заливки с клапаном выпуска воздуха и пробки слива для 
агрегатов АЦМС 11032-11320 – 40 Н·м
4.1.5  Включить на короткое время (не более 10 секунд) агрегат  
и проверить направление вращения вала: правильное направление 
вращения указано стрелкой на кожухе вентилятора электродвигателя; 
если направление вращения неправильное, необходимо остановить 
двигатель, отключить от электросети, и переставить местами два прово-
да в клеммной коробке.

Всасывание Нагнетание
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Рисунок 11

4.2  •  Включение агрегата
4.2.1  Включить агрегат.
4.2.2 Плавно открыть винт клапана выпуска воздуха так, чтобы  
из отверстия клапана появилась рабочая жидкость. Закрутить кла-
пан моментом затяжки не более 15 Н·м (рисунок 11). Наблюдая 
за показаниями манометра, медленно открывать затвор (задвиж-
ку) на нагнетательном трубопроводе до тех пор, пока насос  
не создаст давление, соответствующее рабочей точке напорной харак-
теристики (примерно середина рабочей области насоса – см. график 
Q – H в паспорте агрегата). 

ВНИМАНИЕ  

Не допускайте длительной работы агрегата (более 3 минут)  
при закрытой запорной арматуре на нагнетательном трубопроводе. 
Возникающие вследствие этого подъем температуры  
и парообразование, приводят к повреждению агрегата. В процессе 
эксплуатации через агрегат должен протекать минимальный поток, 
составляющий не менее 10% от расхода в точке с максимальным КПД.

ВНИМАНИЕ 	      

Претензии о выходе из строя торцового уплотнения в случае 
отсутствия рабочей жидкости в проточной части насоса  
при эксплуатации не принимаются.



25

ВНИМАНИЕ  

Рекомендуется сохранять положение рабочей точки насоса  
в области между 25…90 % от максимального расхода жидкости  
(для рассматриваемого размера рабочего колеса),  так как при очень 
низком или очень высоком расходе агрегат имеет низкий КПД.

Для предотвращения резкого подъема температуры электро-
двигателя и излишней механической нагрузки на насос, муфту, 
прокладки и подшипники число пусков в час не должно превы-
шать максимальное число, указанное в таблице 4, в соответствии  
с мощностью электродвигателя. 

Число пусков в час с 2-полюсными электродвигателями

Мощность, кВт Пусков в час

до 22 15

30; 37 10

45; 55; 75 7

90; 110 3

Таблица 4
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5   ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Для гарантированной безопасности эксплуатации и сокращения 
эксплуатационных расходов рекомендуется заключить договор 
на техническое обслуживание с сервисным подразделением 
ООО ПКФ «Линас».

5.1  •  Общие указания

Перед началом работ по техническому обслуживанию 
необходимо остановить агрегат, отключить от электрической 
сети, стравить давление из агрегата и принять меры, 
исключающие возможность несанкционированного или 
случайного включения агрегата. Эти работы должны 
выполняться только квалифицированным персоналом!

5.1.1  Двигатели, не оснащенные смазочными ниппелями, не тре-
буют технического обслуживания. Двигатель, оснащенный смазоч-
ными ниппелями, необходимо смазывать термостойкой смазкой на 
литиевой основе. В случае сезонной эксплуатации (период простоя 
двигателя составляет более 6 месяцев в течение года) рекоменду-
ется смазывать двигатель при выводе его из эксплуатации.
5.1.2  Торцовое уплотнение не требует технического обслуживания. 
Механическое торцовое скользящее кольцевое уплотнение (ри-
сунок 7) – это изнашивающаяся деталь, которая подлежит замене 
в случае появления течи. Следует учитывать, что течь в несколько 
капель в течение часа является нормальным явлением, особенно 
в случае перекачивания водо-гликолевых смесей. В соответствии 
с ГОСТ 22247 утечка через торцовое уплотнение не должна быть 
более 0,03 л/ч.
Если возникает интенсивная утечка, рекомендуем обратиться  
к специалистам ООО ПКФ «Линас».

ВНИМАНИЕ 	   

Торцовое уплотнение вала требует крайне аккуратного 
обращения.  
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5.1.3  В случае простаивания агрегата, наполненного водой, для 
предотвращения блокировки проточной части (коррозия щелевого 
уплотнения), необходимо проводить кратковременный (на 2÷5 с) пуск 
агрегата в ручном режиме при закрытой запорной арматуре на нагне-
тательном трубопроводе один раз в месяц
5.1.4  Если в период простоя возможна опасность замерзания ра-
бочей жидкости или агрегат не эксплуатируется более трех месяцев,  
то рабочая жидкость из агрегата должна сливаться. Для этого необхо-
димо ослабить пробку заливки и полностью выкрутить пробку слива  
в нижней части корпуса насоса.
5.1.5  Систематически проводить техническое обслуживание элект-
родвигателей агрегатов. Периодичность проведения – не реже одного 
раза в месяц. 
При техническом обслуживании электродвигателей необходимо про-
водить наружный осмотр, очищать корпус двигателя и вентиляцион-
ные отверстия от грязи, проверять надежность заземления и состояния 
контактных соединений, проверять исправность и надежность крепле-
ния электродвигателя к месту установки. 
При проведении текущего ремонта электродвигателя необходимо об-
ратиться в сервисную службу завода-изготовителя.

1 – вращающаяся часть; 
2 – неподвижная часть; 
3 – эластомеры; 
4 – пружины; 
5 – корпус уплотнения1

54
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3

Список материалов

Тип Поз. 1 – 2 Поз. 3
 Механическое Q: Карбид кремния E: EPDM

U: Карбид вольфрама V: Viton
C: Графит

Рисунок 12 – Схема торцового уплотнения



28

5.2  •  Техническое обслуживание и периодические осмотры  
на интервал эксплуатации 2 года

5.2.1  Один раз в месяц проводить визуальный осмотр насосного 
агрегата (НА), при необходимости проводить очистку корпуса дви-
гателя. Для очистки наружной поверхности насоса использовать  
от пыли используйте щетку с мягкой щетиной. В случае запыленно-
го помещения регулярно продувайте сжатым воздухом поверхно-
сти двигателя, приемные отверстия крышки вентилятора. Следите 
за температурным режимом в помещении, чтобы исключить, пере-
грев оборудования. При сильных загрязнениях НА выключите его и 
протрите слегка смоченной тканью без моющих средств.
5.2.2  Один раз в месяц проверяйте потребляемый ток, рабочие ги-
дравлические параметры и напор НА при нулевой подаче, а также 
отсутствие постороннего шума/вибраций при работе НА. Эта пер-
вичная диагностика указывает на состояние гидравлической части, 
состояние обмоток двигателя и соответствие насоса рабочим пара-
метрам системы.
5.2.3  Через 1 месяц после пуска, а в дальнейшем – через каждые 
3 месяца проверяйте затяжку клемм проводов в клеммной коробке  
э/двигателя, а также состояние этих клемм.
5.2.4  Перед продолжительным простоем насоса в течение одно-
го или более месяцев перед пуском насоса проверяйте свободное 
вращение вала э/двигателя.
5.2.5  Рекомендуется раз в 2 года делать профилактическую заме-
ну уплотнения вала НА. Во время работы возможны незначитель-
ные капельные утечки. Однако периодически следует проводить 
визуальный контроль. При явно выраженных утечках необходимо 
выполнить замену уплотнений.
5.2.6  Для двигателей, оснащенных закрытыми подшипниками  
с долговременной смазкой, рекомендуется выполнять их замену 
при работе в условиях температуры окружающей среды плюс 40 °С 
примерно через 5000 часов эксплуатации для 2-х полюсных дви-
гателей и 10000 часов эксплуатации для 4-х полюсных, или один 
раз в год. 
При работе в условиях температуры окружающей среды плюс 20 °С 
можно ожидать удвоенного срока эксплуатации.
Эксплуатация при температуре окружающей среды более плюс 40 °С  
недопустима.
Указанные сроки службы действительны для двигателей, введенных  
в эксплуатацию до одного года после даты изготовления.
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Типоразмер
двигателя,

мм

Периодичность пополнения смазки в 
часах эксплуатации при номинальной 

частоте вращения в об/мин. Количество смазки 
на подшипник, г

3000 1500

132 5000 9000 15-20

160 4500 8000 25-30

180 3500 7500 30-40

200 3000 6000 40-50

225 2500 5500 50-60

250 2000 5000 60-70

280 1800 4500 70-80

315 1800 3800 90-100

Таблица 5

Максимально допустимая температура подшипника при эксплуатации:
•	 плюс 90 °С, замеренная встроенным в подшипниковый узел тер-

мометром сопротивления;
•	 плюс 80 °С, замеренная на подшипниковым щите или крышке 

подшипника снаружи двигателя в зоне прилегания подшипника.
 Для двигателей, оснащенных открытыми подшипниками с пополне-
нием смазки в процессе эксплуатации через пресс-масленку, пери-
одичность пополнения смазки при температуре окружающей среды 
плюс 20 °С (примерная температура поверхности щита в зоне под-
шипника 70 °С) указана в таблице 5.

При увеличении температуры окружающей среды или температуры 
подшипника на каждые 15 °С периодичность уменьшается в два раза. 
В благоприятных условиях значения периодичности могут быть увели-
чены не более чем в полтора раза, если температура подшипника ниже 
плюс 70 °С (температура щита в зоне подшипника ниже плюс 60 °С).
Максимально допустимая температура подшипника при эксплуатации:
•	 плюс 90 °С, замеренная встроенным в подшипниковый узел тер-

мометром сопротивления;
•	 плюс 80 °С, замеренная на подшипниковым щите или крышке 

подшипника снаружи двигателя в зоне прилегания подшипника.
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При замене смазки использовать высококачественные мыльные 
смазки на основе комплекса лития и минерального масла, имеющие 
следующие свойства:
•	 вязкость основного масла 70-150 сСТ при плюс 40 °С;
•	 твердость NLGI степени 2 или 3.
Повышенный уровень шума подшипника и нетипичные вибрации 
указывают на износ подшипника. Подшипник или э/двигатель в таком 
случае следует заменить.
5.2.7  Во избежание блокирования вала и проточной части НА  
в холодное время года, при температуре окружающего воздуха ниже  
+1 °С, следует слить жидкость из системы, открутив пробку слив-
ного отверстия (в нижней части корпуса НА) и пробку заливно-
го отверстия. После этого следует закрутить обе пробки обратно,  
не затягивая их.
При отсутствии угрозы замерзания не следует сливать жидкость из НА. 
В этом случае один раз в неделю рекомендуется прокручивать вал НА 
для избежание «закисания» деталей проточной части.
5.2.8  График проведения работ по техническому обслуживанию при 
непрерывной эксплуатации приведен в таблице 6.

Период 
работ

Пуск 1 мес. 6 мес. 9 мес. 1 год 15 мес. 18 мес. 21 мес. 2 года

Номер работ 
по ТО

5.2.1,
5.2.2,
5.2.3

5.2.1,
5.2.2,
5.2.3

5.2.1,
5.2.2,
5.2.3

5.2.1,
5.2.2,
5.2.3,
5.2.6

5.2.1,
5.2.2,
5.2.3

5.2.1,
5.2.2,
5.2.3

5.2.1,
5.2.2,
5.2.3

5.2.1,
5.2.2,
5.2.3,
5.2.5,
5.2.6

Таблица 6 – График проведения работ по техническому обслуживанию при непрерывной 
эксплуатации (24 часа в сутки)

5.2.9  Примерные сроки службы компонентов насоса до рекоменду-
емой их замены указаны в таблице 7. 
Приведенные ниже рекомендации следует соблюдать с учетом усло-
вий эксплуатации конкретного блока, а именно следующих условий:
•	 температура, давление и качество перекачиваемой среды для 

скользящего торцевого уплотнения;
•	 давление и температура окружающей среды для двигателя и про-

чих элементов конструкции;
•	 частота запусков, непрерывная или временная эксплуатация.
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Быстроизнашивающаяся деталь 
или компоненты

Торцовое 
уплотнение

Подшипники насоса 
и э/двигателя

Обмотка  
э/двигателя

Срок службы от 10000 ч 
до 20000 ч

от 5000 ч 
до 50000 ч

25000 ч
Макс. темп-ра 

окр. среды    
40º С 

Интервал замены
(рекомендуемый)

Непрерывная 
эксплуатация 1 – 2 года 1 – 5 лет 3 года

15 рабочих 
часов в день 2 – 4 года 3 – 10 лет 6 лет

Таблица 7

Сроки службы имеют достаточно большой разбег ввиду различных 
условий эксплуатации, а так же наличия/отсутствия частотного регу-
лирования насоса.
Критерий отказа НА – увеличение температуры подшипника э/двига-
теля выше плюс 95 °С, повышенная вибрация.
Критерий предельного состояния НА – уменьшение напора более чем 
на 10 % от номинального значения по причине износа корпуса. 

5.3  •  Замена электродвигателя
Для замены электродвигателя необходимо выполнить следующие 
действия:
•	 остановить агрегат, отключить его от сети электропитания;
•	 закрыть на линии всасывания и нагнетания запорную арматуру;
•	 отсоединить электропроводку от клеммной коробки; 
•	 снять защитное ограждение;
•	 ослабить винты, стягивающие полумуфты, и демонтировать элек-

тродвигатель;
•	 заменить электродвигатель, момент затяжки болтов указан в под-

разделе «3.4 Подключение электрооборудования», таблица 3;
•	 установить муфту в соответствии с подразделом «5.4 Замена кар-

триджного торцового уплотнения. Установка муфты» в зависи-
мости от типа агрегата; моменты затяжки винтов муфты указаны  
в таблице 8;

•	 установить защитное ограждение;
•	 подключить агрегат к электросети и выполнить пуск агрегата в со-

ответствии с разделом «4 Ввод в эксплуатацию».



32

5.4  •  Замена картриджного торцового уплотнения. Установка 
муфты

5.4.1  Общее для всех агрегатов:
•	 перед установкой нового торцового уплотнения необходимо тща-

тельно очистить вал насоса, не применяя абразивные материалы. 
•	 при обнаружении повреждений, вал подлежит замене; 
•	 смазать вал насоса и внутреннюю часть уплотнения водным рас-

твором мыла для рук или глицерином. Нельзя использовать сред-
ства для мытья посуды или жидкое мыло;

•	 установить торцовое уплотнение в соответствии с типом агрегата;
•	 перед установкой муфты произвести очистку посадочных поверх-

ностей муфты и валов насоса и двигателя. 

5.4.2   Для агрегатов 13001 ÷ 13020 (позиции см. Приложение Б):
•	 снять защитный кожух муфты (поз. 37);
•	 отвинтить винты (поз. 34), стягивающие половинки муфты (поз. 35), 

снять муфту; 
•	 отвинтить болты (поз. 33) крепления э/двигателя и снять э/двига-

тель используя, при необходимости, грузоподъемное устройство;
•	 ослабить винты (М5 - 3 шт.), фиксирующие торцовое уплотнение  

на валу насоса (рисунок 13); 
•	 с помощью гаечного ключа с зевом 41 мм открутить торцовое    

уплотнение (поз. 28) и снять с вала насоса;
•	 на очищенный и смазанный вал насоса установить новое торцо-

вое уплотнение и затянуть его крутящим моментом 40 Н·м;
•	 установить э/двигатель и закрепить на фланцевом адаптере  

(поз. 29), момент затяжки болтов указан в подразделе «3.4 Под-
ключение электрооборудования», таблица 3;

Тип винта муфты Крутящий момент

М 6 13 Н·м

М 8 31 Н·м

М 10 62 Н·м

М 12 75 Н·м

Таблица 8
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•	 установить на вал насоса половинки муфты, совместив штифт  
на   валу с углублениями в муфте и предварительно затянуть винты 
в нижней части для фиксации муфты на валу насоса. Винты со сто-
роны вала двигателя должны быть только наживлены (рисунок 14);

•	 поднять муфту с помощью отвертки до упора (размер «х»), затем 
опустить муфту на половину этого размера («0,5х»). Затянуть верх-
ние винты муфты для фиксации ее на валу двигателя и оконча-
тельно затянуть винты со стороны вала насоса, выдерживая оди-
наковый зазор между половинками муфты (рисунок 15); 

•	 затянуть винты, фиксирующие торцовое уплотнение на валу насо-
са (рисунок 16);  

•	 установить защитный кожух муфты.

Рисунок 13 Рисунок 14
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5.4.3   Для агрегатов 13032 ÷ 13090 (позиции см. Приложение Б):
•	 снять защитный кожух муфты (поз. 38);
•	 отвинтить винты (поз. 31), стягивающие половинки муфты (поз. 32), 

снять муфту; 
•	 отвинтить болты (поз. 31b), крепящие крышку сальника (поз. 54)  

и снять её;
•	 ослабить винты, фиксирующие торцовое уплотнение (поз. 22)  

на валу насоса (поз. 18) (рисунок 17);                
•	 снять торцовое уплотнение с вала (рисунок 18); 
•	 на очищенный и смазанный вал насоса установить новое торцовое 

уплотнение (рисунок 19);
•	 установить на место крышку сальника, затянуть болты. Опустить  

до упора вал насоса и затянуть винты, фиксирующие торцовое 
уплотнение на валу насоса (рисунок 20);

•	 приподнять вал насоса и установить под верхнюю часть торцового 
уплотнения регулировочную пластину толщиной 2 мм (рисунок 21);

•	 установить половинки муфты как показано на рисунке, затянуть 
крест-накрест винты, выдерживая одинаковый зазор между поло-
винками муфты. Удалить регулировочную пластину и установить, 
как показано на рисунке, установить защитный кожух муфты (ри-
сунок 22).

Рисунок 15 Рисунок 16
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Рисунок 17

Рисунок 19

Рисунок 18

Рисунок 20

Рисунок 21
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Рисунок 22
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6   ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортирование агрегатов разрешается производить всеми вида-
ми транспорта в соответствии с требованиями и правилами перевозки 
грузов, действующих на этих видах транспорта. Возможность ударов  
и перемещений внутри транспортного средства должна быть исклю-
чена, особенно при температуре ниже минус 5 ºС.
Условия транспортирования в части воздействия климатических фак-
торов внешней среды – 4 (Ж2) ГОСТ 15150, в части воздействия меха-
нических факторов – С по ГОСТ 23170.
При погрузке, разгрузке и транспортировании агрегат должен пере-
мещаться в соответствии с ГОСТ 12.3.020.
Двигатели агрегатов АЦМС (Ч, Н) 13001 – 13020 поставляются с подъ-
емными проушинами, которые нельзя использовать для подъема всего 
агрегата.

При подъеме всего агрегата необходимо соблюдать следующие тре-
бования:
•	 агрегаты АЦМС (Ч, Н) 13001 – 13020, оснащенные стандартными 

двигателями, следует поднимать с помощью ремней, закреплен-
ных вокруг двигателя (рисунок 23);

•	 агрегаты АЦМС (Ч, Н) 13032 – 13090, оснащенные стандартными 
двигателями мощностью до 11,0 кВт включительно, следует под-
нимать с помощью рым-болтов на двигателе;

•	 агрегаты АЦМС (Ч, Н) 13032 – 13090, 
оснащенные двигателями мощностью  
15,0 кВт и выше, следует поднимать с помо-
щью проушин на фланце двигателя.
Для агрегатов других марок, отличных  
от указанных выше, рекомендуется подни-
мать насос с помощью ремней, закреплен-
ных вокруг двигателя        (рисунок 23).
Условия хранения в части воздействия кли-
матических факторов внешней среды – 1 (Л)  
по ГОСТ 15150. Минимальная температура 
хранения – не ниже минус 10 ºС.
На время хранения патрубки агрегата 
должны быть закрыты технологическими 
заглушками, исключающими попадание 
грязи или посторонних предметов в корпус 
насоса.

Рисунок 23
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7   УТИЛИЗАЦИЯ

Утилизация агрегата или его деталей должна производиться по техно-
логии эксплуатирующей организации.
В конструкцию насосов не входят драгоценные металлы и элементы, 
наносящие ущерб окружающей среде и здоровью людей.
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8   ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ  
       И СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

Характерные неисправности и способы их устранения приведены в таб- 
лице 8.
В случае возникновения неисправностей в течение гарантийно-
го срока, необходимо заполнить рекламационный акт (см. паспорт,  
Приложение А),  где нужно указать точную и исчерпывающую инфор-
мацию о характере неисправности, чтобы специалист по техническо-
му обслуживанию завода-изготовителя мог подготовить необходимые 
запасные узлы и детали.
Технические характеристики оборудования следует указывать в со-
ответствии с данными на фирменной табличке.
При возникновении необходимости ремонта агрегата по истече-
нии гарантийного срока эксплуатации рекомендуется обратиться 
в сервисную службу фирмы «Линас», заполнив заявку на ремонт  
(см.  паспорт, Приложение Б).

Неисправность Причина Устранение

1. Электродвигатель 
после 
включения не 
запускается.

Нет электропитания 
двигателя.

Подключить 
электропитание.

Перегорели 
предохранители.

Заменить предохранители.

Сработал защитный 
автомат электродвигателя.

Вновь включить защитный 
автомат электродвигателя.

Неисправны контакты или 
катушка коммутирующего 
устройства.

Заменить контакты  
или катушку соленоида.

Неисправен 
предохранитель системы 
управления.

Отремонтировать цепь 
управления.

Неисправен 
электродвигатель.

Заменить 
электродвигатель.

Таблица 9
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2. Сразу после включения 
срабатывает автомат 
защиты электродвигателя.

Перегорели 
предохранители/
установочный автомат.

Вновь установить 
предохранители/включить 
установочный автомат.

Неисправны контакты 
автомата защиты двигателя.

Заменить контакты 
автомата защиты двигателя.

Ослабло или повреждено 
соединение кабеля.

Затянуть крепление  
или заменить соединение 
кабеля.

Неисправность обмотки 
электродвигателя.

Заменить обмотку 
электродвигателя.

Механическая блокировка 
агрегата.

Деблокировать агрегат.

Автомат защиты 
отрегулирован на слишком 
низкое значение  
или неправильно выбран  
его рабочий диапазон.

Выполнить правильную 
установку автомата защиты 
электродвигателя.

3. Автомат защиты 
двигателя срабатывает 
время от времени.

Автомат защиты 
отрегулирован на слишком 
низкое значение или 
неправильно выбран его 
рабочий диапазон.

Выполнить правильную 
установку автомата защиты 
электродвигателя.

Время от времени падает 
напряжение в сети.

Проверить напряжение  
в сети.

4. Автомат защиты 
включен, но насос не 
работает.

Нет электропитания 
двигателя.

Подключить 
электропитание.

Перегорели предохранители. Заменить предохранители
Неисправны контакты или 
катушка коммутирующего 
устройства.

Заменить контакты  
или катушку соленоида.

Неисправен предохранитель 
системы управления.

Отремонтировать цепь 
управления.         

5. Агрегат имеет 
нестабильную 
производительность.

Слишком мал подпор  
на приеме агрегата 
(опасность кавитации).

Проверить уровень 
жидкости со стороны 
всасывания агрегата.

Забита грязью всасывающая 
магистраль или агрегат.

Промыть всасывающую 
магистраль или агрегат.

Агрегат подсасывает воздух. Проверить герметичность 
линии всасывания агрегата.
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6. Агрегат работает,  
но подачи воды нет.

 Забита грязью всасывающая 
магистраль или агрегат.

Промыть всасывающую 
магистраль или агрегат.

 Приемный или обратный 
клапан заблокирован в 
закрытом положении.

Отремонтировать 
приемный или обратный 
клапан.

 Разгерметизация во 
всасывающей линии.

Выполнить 
соответствующий ремонт во 
всасывающей линии.

 Воздух во всасывающей 
линии или в агрегате.

Проверить уровень 
жидкости со стороны 
всасывания агрегата.

 Электродвигатель имеет 
неправильное направление 
вращения.

Изменить направления 
вращения 
электродвигателя.

7. После выключения 
агрегат вращается  
в обратном направлении.

Поврежден приемный или 
обратный клапан.

Отремонтировать 
приемный или обратный 
клапан.

8. Разгерметизация 
уплотнения вала.

 Дефект торцевого 
уплотнения.

Заменить торцевое 
уплотнение вала.

9. Шумы.  Кавитация в агрегате. Проверить уровень 
жидкости со стороны 
всасывания, увеличить 
подпор.

Повышенное сопротивление 
прокручиванию вала 
агрегата из-за неправильной 
регулировки его по высоте.

Правильно отрегулировать 
установку вала агрегата  
по высоте.

 Подшипники 
электродвигателя.

Заменить подшипники 
электродвигателя.
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ПРИЛОЖЕНИЕ A
ТАБЛИЦА МАТЕРИАЛОВ И ЧЕРТЁЖ НАСОСА В РАЗРЕЗЕ

АЦМС 13001, 13002, 13003, 13004, 13005

Материалы АЦМС Ч 13001 – 13005                           Материалы АЦМС / АЦМС Н 13001 - 13005  

АЦМС Ч                                                  АЦМС Н                                                   АЦМС

№
п/п Наименование Материал AISI/ASTM №

п/п Наименование Материал AISI/ASTM

1 Электродвигатель 1 Электродвигатель

2 Фланцевый  
адаптер Чугун ASTM25B 2 Фланцевый  

адаптер Чугун ASTM25B

3 Муфта Чугун ASTM25B 3 Муфта Чугун ASTM25B
4 Защитная крышка 4 Защитная крышка

5 Торцовое  
уплотнение 5 Торцовое  

уплотнение

6 Крышка насоса Нержавею-
щая сталь AISI304 6 Крышка насоса Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

7 Выпускная  
секция

Нержавею-
щая сталь AISI304 7 Выпускная  

секция
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

8 Щелевое  
уплотнение PTFE 8 Щелевое  

уплотнение PTFE

9 Средний  
диффузор

Нержавею-
щая сталь AISI304 9 Средний  

диффузор
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

10 Впускная секция Нержавею-
щая сталь AISI304 10 Впускная секция Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

11 Вал Нержавею-
щая сталь AISI420 11 Вал Нержавею-

щая сталь
AISI431/ 
AISI316

12 Рабочее колесо Нержавею-
щая сталь AISI304 12 Рабочее колесо Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

13 Цилиндрический 
кожух

Нержавею-
щая сталь AISI304 13 Цилиндрический 

кожух
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

14 Кольцевое  
уплотнение EPDM/FKM 14 Кольцевое  

уплотнение EPDM/FKM

15 Корпус насоса Чугун ASTM25B 15 Корпус насоса Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

16 Основание Литой  
алюминий
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АЦМС 13010, 13015, 13020

Материалы АЦМС Ч 13010 – 13020                         Материалы АЦМС / АЦМС Н 13010 - 13020

АЦМС Ч                                                  АЦМС Н                                                   АЦМС

№
п/п Наименование Материал AISI/ASTM №

п/п Наименование Материал AISI/ASTM

1 Электродвигатель 1 Электродвигатель

2 Фланцевый  
адаптер Чугун ASTM25B 2 Фланцевый  

адаптер Чугун ASTM25B

3 Муфта Чугун ASTM25B 3 Муфта Чугун ASTM25B
4 Защитная крышка 4 Защитная крышка

5 Торцовое  
уплотнение 5 Торцовое  

уплотнение

6 Крышка насоса Нержавею-
щая сталь AISI304 6 Крышка насоса Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

7 Выпускная  
секция

Нержавею-
щая сталь AISI304 7 Выпускная  

секция
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

8 Щелевое  
уплотнение PTFE 8 Щелевое  

уплотнение PTFE

9 Средний  
диффузор

Нержавею-
щая сталь AISI304 9 Средний  

диффузор
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

10 Впускная секция Нержавею-
щая сталь AISI304 10 Впускная секция Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

11 Вал Нержавею-
щая сталь AISI420 11 Вал Нержавею-

щая сталь
AISI431/ 
AISI316

12 Рабочее колесо Нержавею-
щая сталь AISI304 12 Рабочее колесо Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

13 Цилиндрический 
кожух

Нержавею-
щая сталь AISI304 13 Цилиндрический 

кожух
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

14 Кольцевое  
уплотнение EPDM/FKM 14 Кольцевое  

уплотнение EPDM/FKM

15 Корпус насоса Чугун ASTM25B 15 Корпус насоса Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

16 Основание Литой  
алюминий

№
п/п Наименование Материал AISI/ASTM №

п/п Наименование Материал AISI/ASTM

1 Электродвигатель 1 Электродвигатель

2 Фланцевый  
адаптер Чугун ASTM25B 2 Фланцевый  

адаптер Чугун ASTM25B

3 Муфта Чугун ASTM25B 3 Муфта Чугун ASTM25B
4 Защитная крышка 4 Защитная крышка

5 Торцовое  
уплотнение 5 Торцовое  

уплотнение

6 Крышка насоса Нержавею-
щая сталь AISI304 6 Крышка насоса Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

7 Выпускная  
секция

Нержавею-
щая сталь AISI304 7 Выпускная  

секция
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

8 Щелевое  
уплотнение PTFE 8 Щелевое  

уплотнение PTFE

9 Средний  
диффузор

Нержавею-
щая сталь AISI304 9 Средний  

диффузор
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

10 Фиксирующая 
крышка

Нержавею-
щая сталь AISI304 10 Фиксирующая 

крышка
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

11 Вал Нержавею-
щая сталь AISI420 11 Вал Нержавею-

щая сталь
AISI431/ 
AISI316

12 Рабочее колесо Нержавею-
щая сталь AISI304 12 Рабочее колесо Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

13 Цилиндрический 
кожух

Нержавею-
щая сталь AISI304 13 Цилиндрический 

кожух
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

14 Кольцевое  
уплотнение EPDM/FKM 14 Кольцевое  

уплотнение EPDM/FKM

15 Корпус насоса Чугун ASTM25B 15 Корпус насоса Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

16 Основание Литой  
алюминий
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АЦМС 13032, 13045, 13064, 13090

Материалы АЦМС Ч 13032 – 13090                           Материалы АЦМС / АЦМС Н 13032 - 13090  

АЦМС Ч                                                  АЦМС Н                                                   АЦМС

№
п/п Наименование Материал AISI/ASTM №

п/п Наименование Материал AISI/ASTM

1 Электродвигатель 1 Электродвигатель

2 Фланцевый  
адаптер Чугун ASTM25B 2 Фланцевый  

адаптер Чугун ASTM25B

3 Муфта Чугун ASTM25B 3 Муфта Чугун ASTM25B
4 Защитная крышка 4 Защитная крышка

5 Торцовое  
уплотнение 5 Торцовое  

уплотнение

6 Крышка насоса Нержавею-
щая сталь AISI304 6 Крышка насоса Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

7 Выпускная  
секция

Нержавею-
щая сталь AISI304 7 Выпускная  

секция
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

8 Щелевое  
уплотнение PTFE 8 Щелевое  

уплотнение PTFE

9 Средний  
диффузор

Нержавею-
щая сталь AISI304 9 Средний  

диффузор
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

10 Впускная секция Нержавею-
щая сталь AISI304 10 Впускная секция Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

11 Вал Нержавею-
щая сталь AISI420 11 Вал Нержавею-

щая сталь
AISI431/ 
AISI316

12 Рабочее колесо Нержавею-
щая сталь AISI304 12 Рабочее колесо Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

13 Цилиндрический 
кожух

Нержавею-
щая сталь AISI304 13 Цилиндрический 

кожух
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

14 Кольцевое  
уплотнение EPDM/FKM 14 Кольцевое  

уплотнение EPDM/FKM

15 Корпус насоса Чугун ASTM25B 15 Корпус насоса Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

16 Основание Чугун ASTM25B
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АЦМС 13120, 13150, 13200, 13320

Материалы АЦМС Ч 13120 – 13320                         Материалы АЦМС Н 13120 - 13320

АЦМС Ч / АЦМС Н  

№
п/п Наименование Материал AISI/ASTM №

п/п Наименование Материал AISI/ASTM

1 Электродвигатель 1 Электродвигатель

2 Фланцевый  
адаптер Чугун ASTM25B 2 Фланцевый  

адаптер Чугун ASTM25B

3 Муфта Чугун ASTM25B 3 Муфта Чугун ASTM25B
4 Защитная крышка 4 Защитная крышка

5 Торцовое  
уплотнение 5 Торцовое  

уплотнение

6 Крышка насоса Нержавею-
щая сталь AISI304 6 Крышка насоса Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

7 Выпускная  
секция

Нержавею-
щая сталь AISI304 7 Выпускная  

секция
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

8 Щелевое  
уплотнение PTFE 8 Щелевое  

уплотнение PTFE

9 Средний  
диффузор

Нержавею-
щая сталь AISI304 9 Средний  

диффузор
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

10 Впускная секция Нержавею-
щая сталь AISI304 10 Впускная секция Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

11 Вал Нержавею-
щая сталь AISI420 11 Вал Нержавею-

щая сталь
AISI431/ 
AISI316

12 Рабочее колесо Нержавею-
щая сталь AISI304 12 Рабочее колесо Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

13 Цилиндрический 
кожух

Нержавею-
щая сталь AISI304 13 Цилиндрический 

кожух
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

14 Кольцевое  
уплотнение EPDM/FKM 14 Кольцевое  

уплотнение EPDM/FKM

15 Корпус насоса Чугун ASTM25B 15 Корпус насоса Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

16 Основание Чугун ASTM25B

№
п/п Наименование Материал AISI/ASTM №

п/п Наименование Материал AISI/ASTM

1 Электродвигатель 1 Электродвигатель

2 Фланцевый  
адаптер Чугун ASTM25B 2 Фланцевый  

адаптер Чугун ASTM25B

3 Муфта Чугун ASTM25B 3 Муфта Чугун ASTM25B
4 Защитная крышка 4 Защитная крышка

5 Торцовое  
уплотнение 5 Торцовое  

уплотнение

6 Крышка насоса Нержавею-
щая сталь AISI304 6 Крышка насоса Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

7 Выпускная  
секция

Нержавею-
щая сталь AISI304 7 Выпускная  

секция
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

8 Щелевое  
уплотнение PTFE 8 Щелевое  

уплотнение PTFE

9 Средний  
диффузор

Нержавею-
щая сталь AISI304 9 Средний  

диффузор
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

10 Фиксирующая 
крышка

Нержавею-
щая сталь AISI304 10 Фиксирующая 

крышка
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

11 Вал Нержавею-
щая сталь AISI420 11 Вал Нержавею-

щая сталь
AISI431/ 
AISI316

12 Рабочее колесо Нержавею-
щая сталь AISI304 12 Рабочее колесо Нержавею-

щая сталь
AISI304/ 
AISI316

13 Цилиндрический 
кожух

Нержавею-
щая сталь AISI304 13 Цилиндрический 

кожух
Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

14 Кольцевое  
уплотнение EPDM/FKM 14 Кольцевое  

уплотнение EPDM/FKM

15 Корпус насоса Чугун ASTM25B 15 Корпус насоса Нержавею-
щая сталь

AISI304/ 
AISI316

16 Основание Чугун ASTM25B
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ПРИЛОЖЕНИЕ Б
КОНСТРУКЦИЯ АГРЕГАТОВ

КОНСТРУКЦИЯ АГРЕГАТОВ АЦМС (Ч, Н) 13001 – 13005
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КОНСТРУКЦИЯ АГРЕГАТОВ АЦМС (Ч, Н) 13010 – 13020
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№ Наименование № Наименование

1 Основание 22 Стопорное кольцо
2 Корпус насоса 23 Вал насоса
2а Корпус насоса 24 Выпускная секция
3 Фланец 24а Выпускная секция
3а Овальный фланец 25 Эластичное кольцо
4 Стопорное кольцо 26 Крышка насоса
5 Клапан для слива воды 27 Выпускной клапан
6 Уплотнительное кольцо 28 Механическое уплотнение
7 Фланцевое уплотнение 29 Фланцевый адаптер
8 Болт 30 Соединительная шпилька
9 Уплотнительное кольцо 31 Плоская шайба
10 Цилиндрический кожух 32 Шестигранная гайка
11 Узел впускной секции 33 Шестигранный болт
12 Стопорная гайка 34 Винт с шестигранной головкой
13 Пружинная шайба 35 Муфта
14 Крепление рабочего колеса 36 Цилиндрический штифт
15 Рабочее колесо 37 Защитный кожух
16 Диффузор с подшипником 38 Винт
17 Втулка подшипника 39 Электродвигатель
18 Короткая втулка 40 Болт
19 Диффузор 41 Натяжной стержень
20 Длинная втулка 42 Фиксирующая крышка
21 Втулка
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КОНСТРУКЦИЯ АГРЕГАТОВ АЦМС (Ч, Н) 13032 – 13090
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№ Наименование № Наименование

1 Основание 31b Болт 
2 Корпус насоса 31c Болт 
2а Корпус насоса 31d Болт 
3 Фланец 31e Болт 
4 Стопорное кольцо 32 Муфта вала
6 Уплотнительное кольцо 37 Винт
6а Уплотнительное кольцо 38 Защитный кожух
6b Уплотнительное кольцо 39 Стопорная шайба
9а Впускная секция 40 Цилиндрический кожух

10а Диффузор с подшипниковым 
кольцом 41 Стяжная скоба

11а Диффузор 43 Базовая деталь щелевого 
уплотнения

12а Гайка 44 Щелевое уплотнение

12b Гайка 46 Щелевое уплотнение в сборе 
(неразъемное соединение)

14 Рабочее колесо 47 Вкладыш
15a Втулка подшипника 48 Стопорное кольцо
18 Вал 49 Гайка для конусной втулки
19b Выпускная секция 50 Конусная втулка

22 Механическое уплотнение 51 Компенсационное
кольцо для рабочего колеса

24 Соединительная шпилька 52 Пресс-втулка
26 Шайба 53 Подшипник скольжения
26а Шайба 54 Крышка уплотнения
27 Пробка выпуска воздуха 55 Заглушка
28 Болт 56 Подшипник
29 Фланцевый адаптер 57 Кольцо подшипника
31 Болт 58 Винты
31a Болт 80 Электродвигатель
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№ Наименование № Наименование

1 Основание 31b Болт 
2 Корпус насоса 31c Болт 
2а Корпус насоса 31d Болт 
3 Фланец 31e Болт 
4 Стопорное кольцо 32 Муфта вала
6 Уплотнительное кольцо 37 Винт
6а Уплотнительное кольцо 38 Защитный кожух
6b Уплотнительное кольцо 39 Стопорная шайба
9а Впускная секция 40 Цилиндрический кожух

10а Диффузор с подшипниковым 
кольцом 41 Стяжная скоба

11а Диффузор 43 Базовая деталь щелевого 
уплотнения

12а Гайка 44 Щелевое уплотнение

12b Гайка 46 Щелевое уплотнение в сборе 
(неразъемное соединение)

14 Рабочее колесо 47 Вкладыш
15a Втулка подшипника 48 Стопорное кольцо
18 Вал 49 Гайка для конусной втулки
19b Выпускная секция 50 Конусная втулка

22 Механическое уплотнение 51 Компенсационное
кольцо для рабочего колеса

24 Соединительная шпилька 52 Пресс-втулка
26 Шайба 53 Подшипник скольжения
26а Шайба 54 Крышка уплотнения
27 Пробка выпуска воздуха 55 Заглушка
28 Болт 56 Подшипник
29 Фланцевый адаптер 57 Кольцо подшипника
31 Болт 58 Винты
31a Болт 80 Электродвигатель

ПРИЛОЖЕНИЕ В
МАКСИМАЛЬНО ДОПУСТИМОЕ РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ

Насос

Максимальное давление
на входе, МПа

Овальный
фланец

Круглый
фланец

АЦМС Ч 1-2 → АЦМС Ч 1-23
АЦМС Ч 1-25 → АЦМС Ч 1-36
АЦМС 1, АЦМС Н 1 

1,6 МПа 2,5 МПа
2,5 МПа
2,5 МПа

АЦМС Ч 2-2 → АЦМС Ч 2-13
АЦМС Ч 1-15 → АЦМС Ч 2-26
АЦМС 2, АЦМС Н 2

1,6 МПа 2,5 МПа
2,5 МПа
2,5 МПа

АЦМС Ч 3-2 → АЦМС Ч 3-23
АЦМС Ч 3-25 → АЦМС Ч 3-36
АЦМС 3, АЦМС Н 3

1,6 МПа 2,5 МПа
2,5 МПа
2,5 МПа

АЦМС Ч 4-2 → АЦМС Ч 4-14
АЦМС Ч 4-16 → АЦМС Ч 4-22
АЦМС 4, АЦМС Н 4

1,6 МПа 2,5 МПа
2,5 МПа
2,5 МПа

АЦМС Ч 5-2 → АЦМС Ч 5-22
АЦМС Ч 5-24 → АЦМС Ч 5-36
АЦМС 5, АЦМС Н 5

1,6 МПа 2,5 МПа
2,5 МПа
2,5 МПа

АЦМС Ч 10-1 → АЦМС Ч 10-12
АЦМС Ч 10-14 → АЦМС Ч 10-22
АЦМС, АЦМС Н 10-1 → АЦМС, АЦМС Н 10-12
АЦМС, АЦМС Н 10-14  → АЦМС, АЦМС Н 10-22

1,6 МПа 2,5 МПа
2,5 МПа
1,6 МПа
2,5 МПа

АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 15-1 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 15-10
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 15-12 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 15-17

1,6 МПа
2,5 МПа

АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 20-1 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 20-10
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 20-12 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 20-17

1,6 МПа
2,5 МПа

АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 32-1-1 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 32-7
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 32-8-2 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 32-12
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 32-13-2 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС  
Н 32-14

1,6 МПа
2,5 МПа
3,0 МПа

АЦМС Ч, АЦМС Н 45-1-1 → АЦМС Ч, АЦМС Н 45-5
АЦМС Ч, АЦМС Н 45-6-2 → АЦМС Ч, АЦМС Н 45-9
АЦМС Ч, АЦМС Н 46-10-2 → АЦМС Ч, АЦМС Н 45-13-2

1,6 МПа
2,5 МПа
3,3 МПа

АЦМС Ч, АЦМС Н 64-1-1 → АЦМС Ч, АЦМС Н 64-5
АЦМС Ч, АЦМС Н 64-6-2 → АЦМС Ч, АЦМС Н 64-8-1

1,6 МПа
2,5 МПа

АЦМС Ч, АЦМС Н 90-1-1 → АЦМС Ч, АЦМС Н 90-4
АЦМС Ч, АЦМС Н 90-5-2 → АЦМС Ч, АЦМС Н 90-6

1,6 МПа
2,5 МПа

АЦМС Ч, АЦМС Н 120 2,5 МПа
АЦМС Ч, АЦМС Н 150 2,5 МПа
АЦМС Ч, АЦМС Н 200 2,5 МПа
АЦМС Ч, АЦМС Н 320 2,5 МПа
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ПРИЛОЖЕНИЕ Г
МАКСИМАЛЬНОЕ ДАВЛЕНИЕ НА ВХОДЕ

Насос
Максимальное 

давление
на входе, МПа

АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 1
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 1-2 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 1-36  1,0 МПа
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 2
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 2-2 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 2-26  1,0 МПа
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 3
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 3-2 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 3-29
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 3-31 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 3-36 

1,0 МПа
1,5 МПа

АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 4
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 4-2 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 4-22  1,5 МПа
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 5
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 5-2 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 5-16
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 5-18 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 5-36 

1,0 МПа
1,5 МПа

АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 10
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 10-1 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 10-6
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 10-7 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 10-22 

0,8 МПа
1,0 МПа

АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 15
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 15-1 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 15-3
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 15-4 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 15-17 

0,8 МПа
1,0 МПа

АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 20
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 20-1 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 20-3
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 20-4 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 20-17 

0,8 МПа
1,0 МПа

АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 32
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 32-1-1 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 32-4
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 32-5-2 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 32-10
АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 32-11-2 → АЦМС Ч, АЦМС, АЦМС Н 32-14

0,4 МПа
1,0 МПа
1,5 МПа

АЦМС Ч, АЦМС Н 45
АЦМС Ч, АЦМС Н 45-1-1 → АЦМС Ч, АЦМС Н 45-2
АЦМС Ч, АЦМС Н 45-3-2 → АЦМС Ч, АЦМС Н 45-5
АЦМС Ч, АЦМС Н 46-6-2 → АЦМС Ч, АЦМС Н 45-13-2

0,4 МПа
1,0 МПа
1,5 МПа

АЦМС Ч, АЦМС Н 64
АЦМС Ч, АЦМС Н 64-1-1 → АЦМС Ч, АЦМС Н 64-2-2
АЦМС Ч, АЦМС Н 64-2-1 → АЦМС Ч, АЦМС Н 64-4-2
АЦМС Ч, АЦМС Н 64-4-1 → АЦМС Ч, АЦМС Н 64-8-1

0,4 МПа
1,0 МПа
1,5 МПа

АЦМС Ч, АЦМС Н 90
АЦМС Ч, АЦМС Н 90-1-1 → АЦМС Ч, АЦМС Н 90-1
АЦМС Ч, АЦМС Н 90-2-2 → АЦМС Ч, АЦМС Н 90-2-3
АЦМС Ч, АЦМС Н 90-3 → АЦМС Ч, АЦМС Н 90-6

0,4 МПа
1,0 МПа
1,5 МПа

АЦМС Ч, АЦМС Н 120
АЦМС Ч, АЦМС Н 120-1
АЦМС Ч, АЦМС Н 120-2-2 → АЦМС Ч, АЦМС Н 120-7

1,0 МПа
1,5 МПа
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АЦМС Ч, АЦМС Н 150
АЦМС Ч, АЦМС Н 150-1-1 → АЦМС Ч, АЦМС Н 150-1
АЦМС Ч, АЦМС Н 150-2-2 → АЦМС Ч, АЦМС Н 150-6

1,0 МПа
1,5 МПа

АЦМС Ч, АЦМС Н 200
АЦМС Ч, АЦМС Н 200-1-В → АЦМС Ч, АЦМС Н 200-1
АЦМС Ч, АЦМС Н 200-2-2-В → АЦМС Ч, АЦМС Н 200-4

1,0 МПа
1,5 МПа

АЦМС Ч, АЦМС Н 320
АЦМС Ч, АЦМС Н 320-1-1 → АЦМС Ч, АЦМС Н 320-1
АЦМС Ч, АЦМС Н 320-2-2 → АЦМС Ч, АЦМС Н 320-3-1

1,0 МПа
1,5 МПа
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